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ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Mans
(razotajs) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornija 92606, Amerikas Savienotas Valstis
Més pazinojam, ka produkts: Lentzagis kokapstradei
nosaukums: 14 divpadsmit , 14bx , 18bx lentzagis

Tie atbilst attiecigas Eiropas direktivas droSibas pamatprasibam:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

Uznémums, kas sagatavo tehnisko dokumentaciju, atrodas ES: nosaukums: IGM tools and machines s.r.q.

Adrese: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel..: +420 220 950 910
E-pasts: prodej@igm.cz

UzstadiSanas un pieslégSanas noradijumi ekspluatacijas instrukcija un visparpienemtie noteikumi.
labas prakses, veselibas aizsardzibas un droSibas principiem saskana ar MaSinu direktivu:
«  ENISO 12100:2010 MaSinu droSums. Visparigie projektéSanas principi /
Riska novértéjums un samazinasana.
« EN 1807-1:2013 Kokapstrades masinu droSums - Lentzagi - 1. dala: Galda lentzagi un lentzagi
+ EN 60204-1:2018/ Masinu droSiba - Masinu elektroiekartas - 1. dala: Visparigas prasibas.
+ EN 13849-1:2015 Masinu droSums - DroSums - Vadibas sistému saistitas dalas
1. dala: Visparigie projektéSanas principi
« EN 50370 -1:2005 Elektromagnétiska savietojamiba (EMS) - Izstradajumu saimes standarts attieciha
uz
Darbgaldi - 1. dala: Emisijas.
+ EN 50370 -2:2003 Elektromagnétiska savietojamiba (EMS) - Izstradajumu saimes standarts attieciha
uz
Darbgaldi - 2. dala: Imunitate.
« EN 61000-4-2:2009 Elektrostatiskais (ESD)
+ EN 61000-4-4:2012 Prasibas atrai elektriskajai parejai/parspriegumam (EFT/parspriegums)
« EN 61000-4-6: 2014 Izturiba pret radiofrekvenc¢u lauku radttiem traucéjumiem (CS)

Vin$ ir atbildigs par dokumentaciju: Produktu vadibas vaditajs, Laguna Tools Inc.

Vards un uzvards: Torben Helshoj

Funkcijas: Hrf_l_zpilddiErtcﬁ'a_paraksts

pilnvarotas personas: f N

Datums: \ 2021. gada15. oktobris

Vieta: vieta: Laguna Tools Inc.

2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornija 92606, Amerikas Savienotas Valstis
Talrunis: +1 800 234-1976

Fakss: +1 949 474-0150
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LV - latvieSu valoda
LietoSanas instrukcija (originalas instrukcijas masintulkojums)

Cientjamais klients,

Paldies par pirkumu un laipni ladzam IGM Laguna Tools Tpasnieku grupa. Més saprotam, ka masdienas tirgQd ir neskaitami
kokapstrades zimoli, un més novértéjam jdsu izveli iegadaties IGM Laguna Tools masinu.

Katra Laguna Tools masina ir rpigi izstradata, nemot véra klienta vajadzibas. Pateicoties praktiskajai pieredzei, Laguna Tools
pastavigi strada pie inovativu un profesionalu masinu radiSanas. Masinas, kas iedvesmo radit makslas darbus un ar kuram ir
prieks stradat.

Sis lentzagis ir izstradats ta, lai nodrosinatu jums gadiem ilgu dro$u darbu. Pirms montaZas un lieto$anas izlasiet lieto$anas
instrukciju.

Satura raditajs
1. Atbilstibas deklaracija
1.1 Garantija

2. Par rokasgramatu

3. Masinas specifikacijas
3.1 Ma8inu sastavdalas
3.2 Tehniskie dati
3.3 TroksSna emisijas

4. Visparéja darba drosiba
4.1 DroSibas noteikumi

5. TransportéSanas un iepakoSanas komponenti
5.1 TransportéSana un izpakoSana
5.2 Ma8inas sanemsana
5.3 Dala no paketes
5.4 Kokzagétavas atraSanas vieta
5.5 IzpakoSana
5.6 Zaga blokésana

6. IzbGve un iestatiSana
6.1 Gumijas spilventinu montaza uz pamatnes
6.2 Mobilas pamatnes komplekts (papildaprikojums péc izvéles)
6.3 Galda montaza
6.4 Skalas stiprinajums
6.5 Lineala uzstadidana
6.6 Galda ieliktna uzstadiSana
6.7 Papildu apgaismojuma uzstadisana
6.8 Zaga pieslégsana elektrotiklam

7. Zaga testéSana
7.1 Pirms ieslégSanas
7.2 Zaga lentes uzstadiSana zagi
7.3 Jostas parvaldiba
7.4 Siksnas spriegojums
7.5 Jostas novietojuma reguléSana
7.6 Pielagojiet jostas vadotni

8. Zaga lietosana
8.1 Zaga lietoSana un lineala iestatiSana
8.2 Ka izvéléties pareizo zaga asmeni
8.3 Ka salocit zaga lenti

9. Tehniska apkope un problému novérSana

1. Atbilstibas deklaracija
Meés apliecinam, ka Sis izstradajums atbilst S1s rokasgramatas 2. lappusé uzskaititajam direktivam un standartiem.

1.1 Garantija
IGM tools and machines s.r.o. vienmér cen3as piegadat kvalitativu un efektivu produktu.
Garantijas piemérosana ir paklauta IGM tools and machines s.r.o. piemérojamajiem noteikumiem un nosacijumiem.

2. Par rokasgramatu
8is rokasgramatas meérkis ir ripigi aprakstit jusu jaunas masinas iestatiSanu, apkopi un reguléSanu. Papildus visparégjiem
droSibas noradijumiem Saja rokasgramata NAV aprakstiti specifiski kokapstrades vai metalapstrades panémieni un attiecigie
dro$ibas pasakumi, kas nepiecieSami konkrétai drosai darbibai.
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3. Masinas specifikacijas

Lentzagis ir zagis ar garu, asu zaga asmeni starp diviem riteniem. Tos galvenokart izmanto koka grieSanai. Siem lentzagiem ir
divi viena plakné rot&josi riteni, no kuriem viens ir piedzinas. Pats zaga asmens var bat dazada izméra un ar dazadiem zobu
soliem, kas nodrosina masinas daudzpusibu un iespé&ju griezt dazadus koksnes materialus.

3.1 Masinu dalas

. Parskats par spriedzes kontroli

. Parslédziet

. Dzingjs

Ramis

. Siksna siksnas spriegojuma reguléSanai

. Parskats par zaga asmens vadotnes iestatijumu parbaudi
. Cuguna galds

. GrieSanas augstuma iestatiSana

. Siksnu vadotnes

10. Garenvirziena lineadla montaza

11. StkSana 100 mm

12. Svira atrai siksnas spriegojuma atbrivosanai
13. Rokturis zadga asmens vadotnes regulésanai
14. Papildus mobila baze

15. Atvilktne

16. GrieSanas augstuma reguléSanas blokétajs
17. Vadosais ritenis

18. Bremzes

©ONOUAWN

Piezime: parvietojama pamatne un apgaismojums ir papildaprikojums péc izvéles

1

Lentzagim nav daudz detalu. Galvenas detalas ir aprakstitas $aja rokasgramata. Ja neesat iepazinusies ar o lentzagi, veltiet
laiku, lai izlasTtu So rokasgramatas sadalu un iepazitos ar detalam un to funkcijam.

1. Parskats par spriedzes kontroli
To izmanto, lai viegli parbauditu zaga asmens spriegojumu. Jo vairak ir saspiesta atspere, jo lielaks ir asmens spriegojums.
Spriego$anas skala sak radit spriegojuma lielumu tikai tad, kad siksna ir pietiekami saspriegta. SpriegoSanas skala norada
neobjektivu lielumu. SpriegoSanas indikators ir redzams caur aizvértam aug$&jam durtinam.
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2. Parsledziet
Nospiediet slédzi "I", lai ieslégtu ierici. Lai masinu izslégtu, nospiediet slédzi "O".

Nouzovy
vypinac

Start/Stop

Nospiediet droSibas slédzi, lai apturétu motora baroSanu. Lai atjaunotu droSibas slédza darbibu, pagrieziet to

3. Dzingjs
Lentzagis ir aprikots ar 400 V motoru, kura jauda ir 2,2 kW. Tas darbina apak$gjo riteni, izmantojot piedzinas siksnu.

4. Zaga ramis
Lentes zaga ramis ir U-veida. Zaga ramis ir izturigs un nodro$ina stingru atbalstu, stradajot un nospriegot lenti.

5. Siksna siksnas spriegojuma regulésanai
Siksnas spriegojuma poga vertikali regulé siksnas spriegojumu un slipuma mezglu. Vertikala kustiba saspiez atsperi, kas
nodro8ina nemainigu jostas spriegojumu pat tad, kad jostas garums palielinas grieSanas procesa radita siltuma dél.

6. Parskats par zaga asmens pareizas vadotnes parbaudi
Ramija sanos ir skatlogs, lai apskatitu siksnas piedzinas riteni. Tas lauj kontrolét, vai siksnas vadotne ir pareizi noreguléta un
atrodas uz ¢uguna ritena.

7. Cuguna galds
Galds atbalsta apstradajamo detalu un lauj to noliekt un griezt dazados lenkos. Tas ir aprikots ar
lenka lineala gropi jostas labaja pusé. Pa vidu ir galda ieliktnis, caur kuru iziet josta. Ja josta parvietojas arpus centra, Sis
ieliktnis pasargas asmeni no bojajumiem. Galdu var aprikot arT ar paralélo linealu, kas paredzéts Skérsgriezumiem. Abas galda
puses ir savienotas ar skrivém un uzgriezniem, lai novérstu galda deformésanos. Uzgrieznim un skrdvei vienmér jabat
piestiprinatai pie galda un janonem tikai tad, kad tiek demontéta vai montéta josta.

8. GrieSanas augstuma iestatiSana
GrieSanas augstuma reguléSanai ir pievienotas augs$éjas jostas vadotnes. Augstumu vertikali regulé ar rokas riteni. Vadotnes
janoregulé t3, lai tas atrastos tieSi virs sagriezamas koksnes. Sis iestatljums ir visdro$akais veids, ka stradat ar lentzagi.

9. Jostu vadotnes
Zagim ir divi jostas vadotnu komplekti - viens virs un otrs zem galda. Vadotnu funkcija ir nodrosinat siksnas stabilitati un
minimalu kustibu uz kreiso pusi./ pa labi, uz priekSu / atpakal. Virs galda eso8as vadotnes ir uzstaditas uz kores ar vertikalu

reguléSanu. AugSéjas vadotnes ir reguléjamas ta, lai tas vienmer atrastos tieSi virs griezéjamas detalas. Tas nodroSina
maksimalu siksnas stabilitati. Vadotnes ir aprikotas ar keramikas ieliktniem, ko var iestatit uz gandriz nulles klirensu.

10. Garenvirziena lineala montaza
Garenvirziena lineals sastav no vadotnes, savienojuma, linedla stiprindjuma, skalas un reguléjama lineala. Lineala virzosais
stienis ir piestiprinats galda priekSpusé. Viss linedla mezgls tiek vadits pa stieni. Savienojums slid pa virzo$o stieni un to var
nofiksét jebkura pozicija, lai érti regulétu grieSanas platumu. Lineals ir piestiprinats savienojumam ar trim skrdveém.
Lineals ir piestiprinats pie stiprinajuma ar diviem rokturiem, kas |auj regulét linealu uz galda. Linealu var horizontala (13 mm) vai
vertikala (140 mm) stavokli. Uz galda saniem ir skala, lai noteiktu lineala attalumu no zaga asmens.
Piezime: Katru reizi, kad nonemat linealu no Iinijas, tas ir pareizi janoregulé, to uzstadot no jauna.

11. Stiksana 100 mm
Lentzagis rada daudz zagu skaidu, tapéc ir loti tas tiktu aizvaktas. Pareizu nostknéSanu nodroSina, pievienojot 100 mm $ldteni
nostknésanas atverém, kas atrodas masinas sanos, ar minimalo jaudu 1699 m3/h. Jo spécigaka ir siknésana, jo labaka ta ir
gan jums, gan jusu darbgaldam.

12. Svira atrai siksnas spriegojuma atbrivosanai

Lentzaga aizmuguré ir atras atbrivo$anas svira. Svira nodrosina értu veidu, ka atri atbrivot siksnas spriegojumu un ievérojami
paatrinat siksnas nomainu.

13. Zaga asmens vadotnes reguléSanas ritenis
Jostas regulésanas ritenis atrodas zaga aizmuguré un tiek izmantots, lai regulétu pareizu jostas vadibu pa ¢uguna riteni. Péc
reguléSanas ritenis ir janofiksé.
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14. Papildus mobila baze
Papildu darbnicas parvietoSanas komplekts ir piestiprinats pie stativa un sastav no diviem fiksétiem riteniem aizmuguré un
grozama ritena zaga priekSpusé. Grozamo riteni aktivizé un deaktivizé ar pedali. Péc grozama ritena kustibas deaktivizé$anas
zagis atrodas divam kajam.

Grozamo ritenu
komplekts

Gumijas kajas

15. Papildu apgaismojums
Papildu apgaismojums tiek piegadats kopa ar Cetram skravém, kas ieskravétas augsdala.

16. GrieSanas augstuma regulésanas fiksators
Augsgjas vadotnes ir piestiprinatas vertikali reguléjamai vadotnes kemmei. Péc vadotnu augstuma reguléSanas kemme tiek

fikseta ar rotéjoSa ritena palidzibu.

17. Cuguna riteni
Zaga lente tiek vadita pa diviem ¢uguna riteniem ar poliuretana virsmu. 81 virsma vada zaga asmeni un aizsarga zobus no
Suguna ritenu virsmu. Apakséjais ritenis ir piedzinas ritenis, un tas ir savienots ar motoru ar gumijas piedzinas siksnu.
Apakséjais ritenis dzen siksnu un velk lejup caur apstradajamo detalu. Aug$éjam ritenim ir divas funkcijas. Viena funkcija ir
[Tdzsvarot un vadit siksnu, bet otra funkcija ir nospriegot siksnu. Abas funkcijas ir reguléjamas.

18. Bremzes
Lentzagis ir aprikots ar bremzi, ko darbina, nospiezot pedali. Kad pedalis ir nospiests, ritenis tiek atvienots no piedzinas, un
virzosais ritenis .

Vados$a rtena disku bremzes

Drosibas parsegi

DroSibas jostas darbiba var bat loti bistama. MasSinai ir vairaki parsegi, kas ir jauzstada un jalieto, kad masina . Pie apakséjam
durvim ir piestiprinats kas ir vertikali reguléjams, kad durvis ir aizvértas. Uz kemmes ir arT parsegs, kas regulé griezuma
augstumu.
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Noliek$anas un spriegoSanas mehanisms

Aug$éjais ritenis ir savienots ar sasvér§anas un nospriego$anas mehanismu. Sis mehanisms regulé riteni un pareizu zaga
asmens vadotnes reguléSanu. To panak ar rokturi masinas aizmuguré, kas nospiez mehanismu un noregulé ritena asi ta, lai
tas grieztos viena Inija ar apakséjo riteni. Otra funkcija ir asmens spriegojums, ko panak, vertikali reguléjot augséjo riteni.
ritenis uz augsu vai uz leju. Masina ir aprikota ar mehanismu atrai siksnas atbrivo$anai vai nospriego$anai, kas atrodas
masinas aizmuguré. Mehanismam ir atspere, kas palidz uzturét nemainigu spriegojumu, kad siksna tiek atlocita grieSanas
laika izdalta karstuma ietekmeé.

Savienojums ar barosanas avotu

Zagim ir pievienots kabelis un kontaktdaksa.

Identifikacija

Masinas aizmuguré ir noradits visu razoSanas datu saraksts, tostarp sérijas numurs, modelis un jostas garums.

LAGLINIA e

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18bx-2203
Power 2~400V 50Hz 5,84 P2=2 Zkw S1
Specification 3-20mm x 3681-3696mm
‘ v:=965 m /min SCCR=6k A
Article Mo, Weight | 186kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Allon Parkway. Irvine, CA 02600
www. lagunatools.com

Sis lentzagis ir izstradats ta, lai nodroinatu jums gadiem ilgu dro$u darbu. Pirms montazas vai lieto$anas izlasiet $o
rokasgramatu pilniba.

Lente vienmér parvietojas galda virziena, tapéc ir maz briesmu (iznemot pasus griezumus), ka materials atsitisies pret darbgalda
operatoru, ko sauc par atsitienu.

Lielakais atsitiena risks ir galda zagim.

ST iemesla dé| daudzi kokapstradataji dod prieksroku lentzagim, Tpasi, kad griez mazus gabalus. Unikala lentzaga Tpasiba ir ta,
ka apstradajamo izstradajumu var pagriezt ap zaga asmeni, lai veidotu ITkni.

Ta ka zaga asmens ir salidzino8i plans, ar to var griezt lielus sagataves, izmantojot mazaku jaudu. $a iemesla dél lentzagi
biezi izmanto, griezot eksotiskus kokmaterialus.

3.2 Tehniskie dati

Dzingjs 400V, 2,2 kW, 50 Hz, 3 fazes
Kédes partraucéjs 3 x 16 A, izslegSanas raksturlielums C (16/3/C)
levietot 463 mm

Cuguna galds 508 mm x 660 mm

Galda sasvérSana - 6 gradi+ 45 gradi

Lenka lineala rieva 9,5 mm x 19 mm

Galda augstums 965 mm

Vadosais ritenis Cuguna &uguns

GrieSanas augstums 406 mm

Minimalais jostas garums 3651

Maksimalais jostas platums 31,75

Minimalais jostas platums 3 mm

Celvezi Keramika

Augstums 1975 mm

Izméri (W x D) 919 mm x 759 mm

Masinas kaja 688 mm x 500 mm

Izméri ar mobilo pagarinajumu (W x D) 1093 mm x 797 mm

Trase bez mobila paplasindjuma 949 mm x 618 mm
TransportéSanas svars 200 kg

Svars 186 kg

Izméri GxPxA 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Mobilie paplasinajumi Papildaprikojums
Apgaismojums Papildaprikojums

Lineala izméri 18,5cm x 57,5 cm

3.3 TrokSna emisijas

Ekvivalents skanas spiediena limenis A saskana ar EN ISO 3746: 73,56 dB(A) Nenoteiktiba, K decibelos: 4,0 dB(A) saskana ar
ENISO 4871.

Noraditas vertibas ir emisijas limeni un ne vienmeér ir droSs darba trokSna limenis. Lai gan pastav korelacija starp emisijas
[Tmeniem un iedarbibu, to nevar ticami izmantot, lai noteiktu, vai ir nepiecieSami papildu .

www.igmtools.com 7 IGM



ledarbibas lTmeni ietekmé tadi faktori ka darba telpas lielums, citi trokSna avoti u. c. t. i., maSinu un citu procesu skaits.
Pielaujamais iedarbibas lTmenis dazadas valstis var .

4. Visparéja darba drosiba
BRIDINAJUMS: savas dro$ibas labad pirms zada iedarbina$anas izlasiet instrukciju.

Aizsargajiet redzi.

Neiznemiet iespraduso materialu, kamér siksna . Uzturiet pareizu spriegojumu, jostas vadotnes un gultnu iestatijumus. Pirms
grieSanas izlidziniet linealu.

Stingri turiet apstradajamo detalu pie galda.

STRADAJOT VIENMER IZMANTOJIET PADEVEJU. Sargajiet rokas un pirkstus no zaga .

4.1 Drosibas noteikumi

e Uzturiet droSibas aizsargus darba kartiba.

¢ No zaga virsmas nonemiet atslégas un citus instrumentus. Pirms masinas ieslég$anas parbaudiet, vai visi instrumenti vai

atslégas ir nonemtas no masinas virsmas.

Uzturiet darba virsmu ftiru. Netira darbnica vai netirs laukums masinas tuvuma var izraisit nelaimes gadijumus.

Nelietojiet bistama vidé.

Nelietojiet masinu vai instrumentus mitros vai slapjos apstaklos, ka arT nepaklaujiet tos lietus iedarbibai.

Darba vietai jabat labi apgaismotai.

Uzglabat bérniem nepieejama vieta. Visus bérnus un nepieredzéjusus darbiniekus turiet drosa attaluma no darba zonas.

Nodrosiniet darbnicu no bérniem, izmantojot slédzenes, centralos slédzus vai uzglabajot startera atslégas.

Stradajot nelietojiet parmérigu spéku. Pareiza masina vai darbariks veiks darbu labak un dro8ak ar atrumu un spéku, ar kadu

masinas ir paredzétas.

e |zmantojiet pareizos rikus. Neizmantojiet instrumentus vai piederumus darbiem, kuriem tie nav paredzéti.

e Izmantojiet pareizo . Parliecinieties, ka pagarinatajs ir laba . Ja izmantojat pagarinataju, parliecinieties, ka izmantojat pietiekami
spécigu vadu. Nepareiza pagarinataja izmanto$ana var izraisit parkar§anu vai stravas zudumu.

o Valkajiet piemérotu darba apgérbu. Nelietojiet valigus apgérbus, kaklasaites, cimdus, rokasspradzes, gredzenus vai citus
piederumus, kas varétu iesprust kustigas dalas. leteicams lietot neslidoSus apavus. Garus matus turiet sasietus.

e Vienmeér lietojiet acu aizsardzibu. Lietojiet arT sejas masku vai puteklu , ja griezat puteklus. Ikdienas brillem ir tikai
triecienizturigas |écas; tas nav .

e Vienmér pienacigi nostipriniet apstradajamo detalu pret nevélamu kustibu. Ja , izmantojiet skavas vai . To izmantoSana ir
dro$aka neka apstradajama gabala parvietoSana ar rokam, un ta atbrivo abas rokas, lai darbinatu masinu.

¢ Neparliecieties par masinas dalam. Vienmér saglabgjiet lidzsvaru.

e Veiciet regularu apkopi. Izmantojiet tikai asus un tirus instrumentus, lai nodroSinatu tiru un droSu darbu. levérojiet noradijumus
par piederumu elloSanu un apkopi.

Pirms piederumu, pieméram, siksnu vai vadotnu, nomainas atvienojiet masinu no stravas padeves.
Samaziniet netiSas palaiSanas risku. Pirms pieslégSanas parliecinieties, ka slédzis ir izslégta stavokir.

e Izmantojiet tikai ieteiktos piederumus. leteicamos piederumus skatiet lietotaja rokasgramata. NeatbilstoSu piederumu lietoSana
var izraisTt traumas.

Nekad neuzkapiet uz masinas. Zagis var apgazties vai jus varat aizkert zaga .

e Parbaudiet masinas bojatas dalas. Pirms turpmakas masinas lietoSanas rlpigi parbaudiet aizsargelementus vai citas detalas,
kas var but bojatas iepriek$éjas lietoSanas laika. Lai noteiktu pareizu darbibu, parbaudiet, vai kustigas dalas nav noregulétas,
piestiprinatas, bojatas vai ir jebkadi citi apstakli, kas var ietekmét masinas darbibu. Pirms masinas lietoSanas bojatie aizsargi
vai aizsargierices ir pienacigi jalabo vai janomaina.

o Materiala padeves virziens. Padodiet materialu tikai pret lentes, naZa vai griez&ja rotacijas virzienu.

e Nekad neatstajiet darbariku bez uzraudzibas, péc lietoSanas vienmér ierici. Neatstajiet darbinamu darbgaldu, kamér tas nav
pilntba apstajies.

Ta ka siksnas kustiba vienmér notiek uz leju, virziena uz galdu, ir neliels risks (iznemot TpasSus griezumus). Lielakais atsitiena
risks ir galda zagr.
ST iemesla dé| daudzi kokapstradataji dod priekSroku lentzagim, Tpasi, kad griez mazus gabalus. Unikala lentzaga Tpasiba
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zagis ir tads, ka apstradajamo detalu var pagriezt ap zéga asmeni, lai veidotu ITkni. Ta ka zaga asmens ir salidzinoSi plans, ar to
var griezt lielus sagataves, izmantojot mazaku jaudu. Sa iemesla dé| lentzagi biezi izmanto, grieZzot eksotiskus kokmaterialus.

5. TransportéSanas un iepakoSanas komponenti

5.1 Transportésana un izpakosana
Pirms izpakojat jauno ierici, vispirms parbaudiet parvadataja izsniegtos iesainojuma, rékina un nosatiS8anas dokumentus.
Parliecinieties, ka nav redzamu iepakojuma vai masinas bojajumu. Parbaudi veiciet, pirms autovaditajs aizbrauc. Jebkadi
bojajumi ir jaatzimé piegades dokumentos, un par tiem japarakstas jums un piegadatajam. Péc tam 24 stundu laika jasazinas
ar izplatitaju.

5.2 Masinas sanemsana
Lai izkravatu ierici, jums bis nepiecieSamas knaibles, nazis un uzgrieznu atsléga.

Piezime: masina ir smaga, un, ja rodas Saubas par aprakstito proceddru, meklgjiet profesionalu palidzibu. Neméginiet veikt
procediras, kas jums Skiet nedroSas vai parsniedz jlsu spéjas.

Ar knaiblem pargrieziet lenti, kas piestiprina masinu pie paliktna. ;
BRIDINAJUMS: JAIEVERO TPASA PIESARDZIBA, JO LENTE IR IZSTIEPTA UN SAGRIESANAS GADIJUMA VAR RADIT
TRAUMAS.

Lentzagis tiek piegadats kartona kasté un polistirola iepakojuma.
. Atveriet karbu un iznemiet valgjas detalas un kastes augSdala eso$o polistirolu.
2. Iznemiet lentzagi no iepakojuma. Jums bis nepiecieSami divi vai vairak cilveki, jo lentzagis ir smags.
3. Paceliet apakséjo polistirolu un iznemiet dalas, kas ir iepakotas zem .

=N

Bridindjuma zimju atrasanas vieta
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. Valdnieks

. Lineals virzosais stienis
. Valdnieka ieraSanas

. Valdnieks

. Valdnieka noradijumi

. LTnijas aizsardziba

. Pagrieziena blokésana

. Keramikas vadotnes

. Zaga asmens nostiprinasana
. Riteni

. Uzmavas atsléga 5 mm
. Tabulas ieliktnis

. Mérogs

O©CoONOOOTA,WN =
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Piezime: Masinas Cuguna un térauda dalas ir apstradatas ar pretkorozijas konservantu ellu, pirms masinas nodoSanas
ekspluatacija visas S1s masinas dalas ir janotauko ar tehnisko spirtu vai tehnisko benzinu.

5.3 Paketes sastavdalas
MontaZas paliglidzekli (8.a, 8.b attéls).
5.4 Kokzagétavas atra$anas vieta
Pirms lentzaga pacel$anas no paliktna izvélieties vietu, kur to izmantosiet. Nav stingru noteikumu tas novieto$anai, turpmak ir
sniegtas dazas vadlinijas.
1. Izvélétaja zaga pozicija jabat pietiekami daudz vietas priek$a un aizmuguré, lai sagriezamais izstradajums varétu tikt sagriezts.
Ja zagi izmantot mazakiem apstradajamiem priekSmetiem, nav obligati jaievero ieprieks minétie ieteikumi.
2. Atbilstoss apgaismojums. Jo labaks apgaismojums, jo precizak un dro$ak var stradat.
3. Stabila un cieta grida. Jums jaizvélas stabila, lidzena grida, vélams, no betona vai lidziga materiala.
4. Novietojiet zagi tuvu elektribas avotam un izplldes gazei.

5.5 Zaga blokésana
Més stingri iesakam neatstat zagi nenostiprinatu un bez uzraudzibas. Més iesakam vadibas panelim izgatavot aizslédzamu
parsegu. Nakamaja lapa mes piedavajam divus veidus, ka blokét vadibas paneli. Vaku var izgatavot no koka vai plastmasas.
Pirmkart, blokéjiet avarijas pogu. Péc tam nostipriniet vaku, ievietojot piekaramas atslégas (nav ) uz abiem vadibas panela
rokturiem. Piekaramo atslégu lietoSana ir |oti ieteicama, lai pasargatu ierici no nesankcionétas bérnu vai nepieredzejusa
personala ekspluatacijas.

Drevény bezpecnostni kryt

Plastovy bezpecnostni kryt zamky

6. Izbuve un iestatiSana
6.1 Gumijas spilventinu montaza uz pamatnes

1. procediira
Péc masinas iznem$anas no kastes uzlieciet gumijas spilventinus uz zaga pamatnes.

2. procediira
1. Atbalstiet zagi ar koka déliem.
2. Uzlieciet gumijas pamatnes spilventinus zaga aizmuguré un priekSpuse.

Gumijas kajas
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6.2 Mobilas pamatnes komplekts (papildaprikojums péc izvéles)

AtbalstTts zagis
1. Atbalstiet zagi ar koka déliem.
2. Uzmontgjiet grozamo ritenu komplektu zaga aizmuguré.

3. Piestipriniet priek$&jos ritenus zaga priekSpusé un nonemiet abas gumijas kajas.
Piezime: Nekad nelietojiet lentzagi, ja grozamais ritenis nav blokeéts.

priekSgjie riteni blokésanas

6.3 Galda montaza

apturéSanas e
MontaZzas laika iesakam stradat divata, vienam turot galdu, bet otram piestiprinot galdu pie zaga.

negativa slipuma atloka

apturé$anas skrive

www.igmtools.com
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negativa slipuma caurums

negativa slipuma atloka

Galds ir aprikots ar bremzésanas skrivi, ko izmanto, lai atri noregulétu galdu péc sasvérsanas. Apstadinasanas skrive ieslédz
negativas nolieces fiksatoru. Kad negativa pagrieziena fiksators ir atlaists, galdu var noliekt Iidz -7 gradiem.

Pie lentzaga piestiprinats galds

blokéSanas rokturis

Péc tam, kad galds ir piestiprinats pie balstiekartas, piestipriniet abus blok&Sanas rokturus. Galda un zaga lentes salidzingjumu
atradisiet talak $aja rokasgramata.

6.4 Skalas stiprinajums
Svari ar skrivém
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Galds ar uzstaditiem svariem

Piestipriniet skalu pie galda, izmantojot pievienotas skraves. Nepievelciet skrives Iidz galam, jo linedla pozicija bls janoregulé attieciba pret
zaga asmeni (talak rokasgramata).

skalas pielagoSanas

6.5 Lineala uzstadiSana
1. Ar kronsteiniem un skrivém piestipriniet vadibas stieni pie galda.
Piezime: Attalums stiprindjuma caurumiem un stiena galu ir at8kirigs, un vistalak novietotajam galam jabat tuvak zaga
aizmugurei (vistuvak stabam).
2. Uzvelciet lineala turétaju uz stiena un nostipriniet ar skravi.
3. Uzvelciet lineadlu uz mehanisma.
4. Uzmanigi paceliet un fiks€jiet linealu ar stipringjuma skravem.

lineala atbalsts

lineala turétajs

Lineala fiksators Lineala turétajs

Lineals horizontala stavokit
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Lineals horizontala stavoklt

lineala nodrosinasana

Lineals vertikala stavoklt

Lineala turétajs un lineals ir pacelts virs galda ar neilona skrivi. ST skriive pasarga galda virsmu no skrap&jumiem. Skrave ir
reguléjama.
Piezime: attéla ir atskrivéta lineala fiksacijas skrave.

inbusovy kli€

inbusovy Sroub

6.6 Galda ieliktna un lineala aiztures uzstadiSana
lekarta tiek piegadata ar galda ieliktni, kuru notur skrive. Pirms lentas uzstadiSanas vai nonemsanas ieliktnis ir janonem.
leliktnis ir izgatavots no miksta aluminija, lai nesabojatu lentas zobus, ja tie nonak saskaré ar ieliktni.
leliktnis ir aprikots ar skrivém vertikalai izlldzindSanai ar galda virsmu. leliktnis ir rGpnica jau ieprieks iestatits —
nepiecieSamibas gadijuma to pielagojiet.
Novietojiet linealu pari galdam un noregul€jiet skrives ta, lai ieliktnis batu viena TmenT ar galda virsmu.

stolni viozka
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Lineala ierobezotaja uzstadiSana

Lineala pieturvietu var izmantot, lai regulétu garumu, griezot necaurlaidigus griezumus. Lai noregulétu apstadinajumu, skala ir
japiestiprina vertikala stavokIT T veida spraugai lineadla augSpusé. Veértibai "0" jabat viena Iiment ar asmens asmeni. lestatiet
ierobezotaju uz vélamo griezuma garumu un nofiksgjiet to vieta ar atras atbrivoSanas rokturi.

\l

1 (.
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6.7 Papildu apgaismojuma uzstadiSana

Uzstadits apgaismojums

Gaisma ir uzstadita lentzaga augSpusé, ka paradits attéla. Gaisma tiek piegadata ar kontaktdaksu. Kabelim jabat
novietotam t3, lai tas nekada gadijuma nenonaktu parak tuvu zaga lentai vai skapja durvim.

leteicamo kabela novietojumu skatiet attéla. Kabela nostiprina$anai gar lentzaga augséjo dalu izmantojiet kabelu skavas.
Parliecinieties, ka kabelis neskérso caurumu lentzaga augSpuseé.

6.8 Zaga pieslégsana elektrotiklam

Lai zagi pievienotu elektrotiklam, tas ir aprikots ar 400 V/16 A kontaktdaksu. Lai aizsargatu elektrisko kédi, iesakam izmantot 16
A trisfazu slédzi ar izslégsanas raksturlielumu C (16/3/C). Lai ieslégtu vai izslégtu motoru, nospiediet Start/Stop pogu.

. Zaga testésana

. Aizveriet zaga apakséjas un aug$éjas dalas vakus.

. Parbaudiet, vai sarkanais dro$ibas slédzis ir pareiza .

. Parliecinieties, ka uz masinas nav instrumentu vai valéju detalu.

. Parbaudiet, vai visi reguléSanas un blokéSanas rokturi ir stingri pievilkti.

. Parbaudiet, vai nav piestiprinata zagésanas lente; ir daudz dro$ak izméginat masinu bez piestiprinatas lentes.
. Zaga stravas padevei.

. leslédziet zagi, nospiezot zalo pogu.

. Sak griezties apaksgjais ritenis.

. Parbaudiet, vai slédzis darbojas pareizi.

. Izslédziet masinu, kad ta darbojas (bez zaga asmens), izmantojot apturé$anas pogu. Dzinéjam ir jaizslédzas un .

CQOWwoo~NOOUOhWN-~N
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start/stop

11. Ja slédzi nedarbojas , nelietojiet masinu, lidz defekts nav novérsts.
12. Darba laika nospiediet sarkano avarijas slédzi. Dzinéjam vajadzétu izslégties un izdzist.
13. Palaiciniet bremzi braukSanas laika.

Dzingjs atvienojas no piedzinas un .

Ja lentzagis neiztur So testu, to nedrikst lietot, I1dz defekts tiek novérsts.

7.1 Pirms ieslégSanas
Pirms zaga lieto$anas izlasiet instrukciju.

Ja vél neesat pilniba iepazinies ar lentzaga darbibu, konsultéjieties ar kvalificétu personu.

Parliecinietieska masina ir pareizi iezeméta un ir ievéroti visi elektrodroSibas noteikumi.

Nelietojiet lentzagi, ja esat narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu iespaida vai esat noguris.

Vienmér valkajiet aizsargbrilles vai aizsargekranu un ausu aizsargu.

Valkajiet ; ilgstoSa paklausana smalko puteklu iedarbibai, ko rada lentzagis, ir bistama.

Nonemiet kaklasaiti, gredzenus, pulksteni un visas rotaslietas. Izlociet piedurknes; nevélaties, lai zagn kaut kas .

Parliecinieties, ka aizsargparsegi ir ievietoti, un vienmeér tos izmantojiet. Aizsargi aizsarga jus no saskares ar jostu.

Parliecinieties, ka zaga asmens zobi ir vérsti uz leju pret galdu.

Noregulgjiet jostas augsé€jo vaku t3, lai tas atrastos tiesi virs griez€jama materiala.

10. Parliecinieties, ka siksna ir pareizi nospriegota un vadita.

11.  Pirms apstradajamas detalas nonems$anas no galda apstadiniet masinu.

12.  Turiet rokas, plaukstas un pirkstus talak no zaga asmens.

13. Parliecinieties, ka izmantojat pareiza izméra un tipa zaga .

14.  Apstradajamo detalu stingri turiet uz galda. Neméginiet griezt materialu ar izliektu apak$g&jo dalu, ja vien ta nav pietiekami
nostiprinata.

15.  Plausanas beigas izmantojiet pagarinato roku (padevéju). ST ir visbistamaka griezuma dala, jo griezums ir pabeigts un
asmens ir atklats. PadoSanas bloki vai pagarinatas rokas ir visur.

16.  Stingri turiet apstradajamo detalu un parvietojiet to griezuma ar sapratigu atrumu.

17. Ja apstradajama detala iestrégst vai ja kada cita iemesla dél ta ir jaiznem no griezuma, izslédziet masinu.

©CONOORWN=

7.2 Zaga lentes uzstadisana zagi
Lai maksimali izmantotu lentzaga iespéjas, ir jaizmanto piemérots lentzaga asmens un pareizi janoregulé ta vadotne. Tas ir
vienkarss uzdevums. Ja iemacisieties pareizi uzstadit un noregulét lenti, uzstadi$ana bds jautajums. Esiet uzstadot zaga lentes,
Tpasi platas zaga lentes. Vienmér valkajiet cimdus un aizsargbrilles.

[ jistcni mezery )

upinaci Sroub

Atvienojiet lentzagi no stravas padeves

1. Nonemiet galda ieliktni, atskravéjot stiprindjuma skravi.

2. Nonemiet rokturi, kas nostiprina galda spraugu

4. Atbrivojiet sanu un aizmugures Inijas (apak$&jo un aug$€jo), cik vien iespéjams. Tas nodro$inas, ka tas netraucé darbam
montazas, vadiSanas un siksnas spriegosanas laika.

5. Atvakojiet jostu. Vienmér valkajiet cimdus un aizsargbrilles. Uz jostas var bat netirumi, notiriet tos ar dranu prom no zobiem, lai
tie neuzkertos uz tiem.
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6. Parbaudiet zobus un visparéjo siksnas stavokli. Ja zobi ir vérsti nepareiza virziena, josta bs . Satveriet siksnu ar abam rokam
un pagrieziet.
7. lelieciet siksnu caur galda spraugu.

uzstaditu asmeni.
10. Piestipriniet zaga lenti, parvietojot atras atbrivosanas sviru.
11. Izmantojiet spriegoSanas riteni, lai péc vajadzibas regulétu siksnas spriegojumu.

pas v mezefe

bezpetnostni knyt

7.3 Jostas parvaldiba
Siksnas novietojums uz ¢uguna riteniem Pastav daudz viedok|u par pareizu siksnas novietojumu uz vadosSajiem riteniem. Dazi
iesaka pladas lapstinas vadtt ta, lai zobi izvirzitos tieSi virs ritena gumijas virsmas malas. Savukart daZi iesaka visas lentes
vadrtt vienadi, neatkarigi no to lieluma, un precizi gar jostu uz ritena. Pirmas metodes priekSrociba, proti, vadit joslu ta, lai zobi
nesaskaras ar gumijas virsmu, ir ta, ka zobi nevar sabojat ritena virsmu. Trikums ir tas, ka siksna nav nospriegota gar ritena
centru, kas var izraisTt siksnas svarstibas vai svarstibas. Savukart, no otras puses, siksnas novadiSanas pa centru
priekSrociba ir tas stabilitate, kad ta ir nospriegota, kas nozZimé mazaku svarstibu vai iesp&jamibu. Trokums ir tas, ka siksnas ar
parak izstieptiem zobiem médz sabojat ritena gumijas vaku.
Jostas iestatTjums neietekmé zaga darbibu, jo tos visus vada ritenu centrala dala. Lai garantétu optimalu veiktspé&ju un
vienmérigu griezumu, iesakam visas zaga lentes vadtt pa lietas ritenu dalas centru.

1. Lénam pagrieziet lieto riteni griezuma virziena, lai palidzétu noregulét jostas vadotni.
Siksnai Ienam janoreguléjas gar riteni. Ja josta slid parak uz priekSu vai atpakal, veiciet nelielas korekcijas, izmantojot
reguléSanas vadiklu, kas atrodas lentzaga aizmuguré, vienlaikus grieZot riteni.

uzamykaci Sroub

pas v ramu

L‘*‘é nastaveni vedeni

Kad siksna ir pareiza nospriegot to. Blokéjiet vadotnes reguléSanu.
Piezime: Siksnas spriegojums ir aprakstits talak $aja rokasgramata.
2. Neaizmirstiet uzlikt atpakal plastmasas vacinu.
Piezime: Lai galigi noregulétu siksnas vadotni, siksnai jabat pilntba nospriegotai.
Piezime: Nekad neregulgjiet ITniju, kamér zagis darbojas.
Piezime: Ramja sanos ir logs aug$éja virzosa ritena parbaudei.

7.4 Siksnas spriegojums
Pastav dazadi viedokli par to, ka pareizi spriegot lentzaga siksnu un vai ir nepiecieSams iegadaties spriegoSanas méraparatu.
Pirms apsverat $ada méraparata iegadi, izlasiet Sos padomus: lielaka dala spriegoSanas mériericu tiek piestiprinatas tiesi pie
siksnas un méra spriegojumu tas reguléSanas laika.
Katrs siksnas razotajs izmanto atSkirigu térauda veidu ar specifisku izturibu, kas nozimé, ka katram térauda tipam atbilst
savas optiméalas spriegoSanas Tpasibas.
Pieméram, ja iegadajaties spriegoSanas mérierici no konkréta razotaja, ta bus kalibréta tiesi 8T razotaja siksnam un var
nesniegt precizus radijumus, ja izmantosiet to ar cita razotaja siksnam.
Patiestba nav neka atraka un precizaka par pieredzi, kas gidta uzstadot siksnu praksé.
Jasu masina ir aprikota ar spriegojuma indikatoru, kas méra aug$éja vadotnes ritena atsperes novirzi. Més iesakam $o
indikatoru izmantot tikai ka visparigu noradi, bet pasu spriegoSanu veikt, izmantojot kddu no turpmak minétajam ieteicamajam
proceddram.
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ovladani nastaveni
napnuti pasu |

indikator napnuti

prahled pro kontrolu
nastaveni

napnut pasu

1. procediira

Skatoties uz augs$éjo riteni, novietojiet pirkstu 9 stundu pozicija. Parvietojiet pirkstu par 15 cm zemak un viegli piespiediet zaga
lenti. Novirzei jabat apméram 4—6 mm.

Uzlieciet atpakal visus aizsargvakus un aizveriet durvis. Atgrieziet vieta galda ieliktni un parbaudiet, vai lente brivi kustas caur
ieliktni. Parliecinieties, ka no masinas ir nonemtas visas atslégas un valigas detalas.

Pievienojiet ierici stravas padevei. Isi (uz vienu sekundi) ieslédziet masinu un péc tam to izslédziet. Vérojiet, ka lente kustas.
Ja lente tiek pareizi vadtta, |aujiet maSinai darboties ar pilnu jaudu. Ja nepiecieSama reguléSana, atkartojiet iepriek3€jo soli.

2. procedira

Nospriegojiet lenti, izmantojot 1. metodi. Aizveriet durvis un parliecinieties, ka visi parsegi ir uzstadtti.

leslédziet lentzagi un vérojiet lenti no masinas priekSpuses. Loti I€ni atbrivojiet lentes spriegojumu, 1dz lente sak vibrét
(Sapoties no vienas puses uz otru). Tad atkal pakapeniski nospriegojiet lenti, I1dz vibracija apstajas.

Pé&c tam pievelciet spriegoSanas rokturi par vienu pilnu apgriezienu.

Driz vien sapratisiet, ka katram lentes izméram un tipam bis nepiecieSama neliela papildu reguléSana. Pieméram, 0,15 cm
platai lentei bds nepiecieSams mazak reguléSanas neka 1,9 cm lentei.

Ar nelielu praksi uzlabosies jlsu spé&ja pareizi nospriegot lenti.

Svarigi: Spriego8anas meérkis ir uzturét lenti taisnu un ar minimalu spriegojumu. Jo mazaks ir spriegojums, jo ilgak kalpos gan
lente, gan pati ierice.

Piezime: Augsgjais ritenis ir aprikots ar atsperi, kas uztur pastavigu spiedienu uz lenti. Zagésana rada siltumu, kas izple$
lenti. Atsperes mehanisms kompensé 8o izmainu — parliecinieties, ka spriegoSanas laika neparvietojat atsperi.

Jostas nonemsana no zaga
1. Atvienojiet lentzagi no stravas padeves
2. Nonemiet skavu, kas izlidzina abas galda puses.
3. Nonemiet visus vakus.
4. Nonemiet galda ieliktni.

6. Atveriet durtinas un nonemiet zaga lenti (izmantojiet cimdus un aizsargbrilles); uzmanigi izvelciet to caur galda spraugu.

7.5 Jostas novietojuma regulésSana
Lielaka dala lentas vadotnu ir paredzétas lentas novirziS8anai gar saniem, virs vai zem sanu vadotném lentas aizmuguréja
dala.
Tas var izraisit nevélamu lentas pagrieSanos, ja apstradajamais materials rada spiedienu uz aizmuguréjo vadotni.
Ar Laguna vadotném 8T netisa kustiba tiek novérsta, jo tas vada lentu virs un zem aizmuguréjas vadotnes, nodros$inot izcilu
stabilitati.
Patent&tas Laguna vadotnes ir izgatavotas no keramikas. ST materiala priek$rociba ir t3 augsta nodilumizturiba, kas lauj
nodro8inat ilgstoSu un drosu lietoSanu.

Liadzu, izlasiet turpmak izklastitas piezimes, kas palidzés jums nodrosinat optimalu Laguna vadibas sistémas
iestatijumu.

Tapat ka citu mezglu gadijuma, nepareiza vadotnu sistémas reguléSana var sabojat zaga asmeni vai paSu masinu. Vadotnes
korpuss nedrikst saskarties ar zaga asmeni. Més iesakam vadit siksnu ar rokam, nespieZot vadotnes, kamér neesat parliecinats,
ka siksna tiek vadrtta pareizi. Tikai tad saspradzéjiet vadotnes un laujiet tam vadit jostu.
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Piezime par Laguna keramikas vadotnem.

1. Uzstadot zaga lenti uz zaga, noreguléjiet vadotnes saskana ar ieteikumiem un ar rokam virziet lenti cauri vadotném vismaz
divas pilnas rotacijas.

2. Lente var bt nepareizi sametinata, un jebkura neprecizitate var sabojat keramikas vadotnes (aizmuguréjas vai sanu) vai
pasu lenti.
Ja lente ir bojata, atgrieziet to piegadatajam vai nododiet apstradei.

3. Aizmugurgja vadotne ir izgatavota no keramikas. Kad lente sak tai piespiesties, rodas berze starp lenti un keramiku.
81 berze var radit dzirksteles — ta ir normala paradiba, kas pakapeniski izzudTs, kad lentes aizmuguréja mala noberzisies.

4. Aizmuguréja vadotné laika gaita var veidoties neliela rievota péda (tas ir normali).
leteicams ik péc 8 darba stundam pagriezt vadotni par apméram 15 gradiem, lai novérstu dzilaku nodilumu un panaktu
vienmérigu nolietoSanos.

5. Laguna 1412 zaga vadotnu sistéma ir paredzéta lieto$anai ar zaga lentém 3 Iidz 31,75 mm platuma.

6. Laguna vadotnu sisttma zaga lente tiek vadita ar keramikas vadotném, kuram ir vairdkas prieksrocibas (tas nevada
siltumu, ir izturigas pret nodilumu utt.).
Vientgais trikums ir vadotnu trauslums — tas nedrikst nokrist vai tikt izmantotas kopa ar sliktas kvalitates zaga lentém.
Jebkurs no Siem faktoriem var sabojat vai salauzt vadotnes, un tas ietekmé to darbibu.
Vadotnu bojajumi nav ieklauti garantija.

7. Pirms maSinas palaiSanas ir svarigi pievilkt sanu vadotnes, pretéja gadijuma pastav risks sabojat masinu, ja lente iestrégs,
vai bojat paSas vadotnes.

8. Griezot svaigu koksni, uz lentas var uzkraties sveki.
Keramikas vadotnes palidz noturét lentu tiru, jo tas aiztur sveku uzkrasanos.
Tapéc més iesakam novietot vadotnes péc iespéjas tuvak lentai, tacu janodrosina, lai lentes zobi nesaskartos ar vadotni.
Lai gan keramikas vadotnes palidz samazinat sveku uzkrasanos, daZos gadijumos lente var bat tik loti parklata, ka ta bas

7.6 Vadotnu reguléSana
Siksnai jaiet pa aizmuguréjas vadotnes centru, bet sanu vadotném jabat novietotam paraléli siksnai. Ja vadotnes ir novirzitas
no 81 stavokla, noreguléjiet tas, ka talak:

Augséjo sanu vadotnu paraléla reguléSana.

Atlaidiet sanu siksnas un izstiepiet tas péc iespéjas . Atbrivojiet visu vadotnes komplektu un novietojiet to no jostas. Pavelciet
aizmuguréjo pavadas dalu uz sevi ta, lai ta viegli pieskartos jostai, un noblokgjiet to.

Atbrivojiet rokturi, kas regulé vadotnu kustibu uz priekSu un atpakal. Noregulgjiet keramikas vadotnes ta, lai tas batu paralélas
jostai, nevis ievietotas josta.

viena [imen ar siksnas zobiem. Pievelciet vadotnes $aja pozicija.

Viegli nospiediet vienu no sanu vadotném ta, lai ta viegli pieskartos jostai un blokétos. Tapat rikojieties art ar otru siksnu,
parliecinoties, ka starp siksnu un siksnu ir minimala atstarpe. Més iesakam izmantot, pieméram, parastu papiru, lai novértétu
pareizo atstarpi.

Pievelciet skavu un nonemiet papiru. Pagrieziet sloksni ar rokdm un parliecinieties, ka Suves neskar keramiku, jo tas varétu
radit bojajumus. Ja josla ir slikti metinata, salabojiet to vai atdodiet atpakal piegadatajam.

Pagrieziet siksnu ar rokdm un parbaudiet siksnas pareizu vadibu un kvalitati. Ja siksnas aizmuguréja dala aizkeras uz vadotném,
noreguléjiet siksnu vai atdodiet to atpakal piegadatajam.

upnuti bognich voditek

zadni voditko

upravena voditka

Apakséja jostas linija.

Apaks$gjai jostas vadotnei ir divas blokéSanas skrives, kuras, kad ir atblokétas, lauj vadotnei kustéties uz priekSu un atpakal.
Manuali pagrieziet asmeni, lai parliecinatos, ka josta tiek pareizi vadita. Atbrivojiet vadotnu fiksacijas skraves. Atbrivojiet divas
skavas, kas kontrolé vadotnu kustibu uz priekSu un atpakal. Noreguléjiet keramiskas vadotnes ta, lai tas netraucétu zobu
sadalei, un pievelciet. Starp zaga asmeni un vadotném ievietojiet banknoti vai lapu
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Uzmanigi piestipriniet sanu vadotnes pie jostas.

Pievelciet skrives un nonemiet papiru vai piezimi. Pagrieziet siksnu ar rokam un parliecinieties, ka Suves nesaskaras ar
keramiku, jo tas varétu radit bojajumus. Ja josta ir nepareizi metinata, salabojiet to vai atdodiet atpakal piegadatajam.
Atbrivojiet aizmuguréjas vadotnes fiksacijas skravi un pavirziet to uz prieksu, lai ta viegli pieskartos zaga asmens aizmugurei.
Nostipriniet skravi. Pagrieziet asmeni ar roku, lai parbaudttu, vai asmenis tiek pareizi vadits un kvalitativi nostiprinats. Ja
siksnas aizmuguréja dala aizkeras par vadotném, noregulgjiet siksnu vai atdodiet to atpakal piegadatajam.

Piezime: lespéjams, ka vadotnes bus vieglak noregulét, noliekot galdu 45 gradu lenki.

Piezime: ieteicams pagriezt aizmugurégjo siksnu par aptuveni 15 gradiem ik péc 8 . Tas ievérojami paildzinas aizmuguréjas
pavadas kalpo$anas laiku.

Pirms koksnes grieSanas izlasiet drosibas noteikumus Sis rokasgramatas priekSpusé.

Jjisténi voditek

Sanu vadotnu reguléSana aiz zobu SkirSanas vietas

8. Zaga lietoSana
8.1 Zaga lietosana un iestatiSana
Lentzagi lielakoties tiek saistiti ar [Tknu grieSanu, tacu biezZi vien ir iesp&jams veikt arT taisnu grieSanu. Patiesiba tas biezZi tiek
izmantots Skérseniskajiem griezumiem, un Siem noldkiem tas ir daudz dro$aks par slipzagi, turklat grieSanas laika tas patére
mazak koksnes. Eksotisko koku zagésana, kad ir vélams péc iesp&jas mazak atkritumu, ir Tpasi izdeviga.
Grie$ana ir dro$aka, jo zadis tiek virzits uz leju; nav riska, kas dazkart rodas, izmantojot galda vai slipzagus. Ar lentzagi var
zagét arT biezu materialu; tikai dazi slipzagi vai galda zagi var zagét lielus gabalus. GrieSanas ar lentzagi trikums ir griezuma
apdare, kas nav tik laba ka ar galda vai slipzagi. Tomér, izmantojot labas kvalitates lentzaga asmeni, var sliktas apdares.
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Garenvirziena griezums

Garenvirziena griezums tiek veikts pa garenvirziena Iiniju. Cetri visbieZak sastopamie gareniskie, lenkveida, slipi un slipi griezumi
ir gareniskie, lenkveida, slipi un slipi griezumi.

Ar lentzagi taisnu griezumu veik$anai parasti izmanto divus panémienus. Viens no tiem ir izmantot vienu punktu, lai vaditu
apstradajamo detalu. Pamatojums tam, ka apstradajamo priekSmetu vada tikai viens punkts, ir zaga asmens tendence
novirzities. To sauc par lentes novirzi. Viens balsts |auj masinas operatoram kontrolét novirzi un kompensét neprecizitates.
Nedaudz prakses, un ar $o metodi var izvairities no neprecizitatém.

No otras jus tikko esat iegadajies piemérotu , tapéc 8T metode nav ieteicama lielakajai dalai darbibu.

Otra metode ir vienkarsi izmantot garenvirziena linealu. Pareizi iestatits, j0s varat griezt bez bazam, gareniskais lineals novérs

neprecizitates un ir obligati nepiecieSams smagiem vai liela apjoma darbiem. Kad apgisiet pareizu lineala iestatiS8anu, pirmo
viena punkta metodi izmantosiet arvien retak.

Lineala iestatiSana Procediira 1

1.
2.

3.

Novelciet taisnu liniju uz sagataves malas.

levietojiet apstradajamo detalu griezuma pa uzziméto Iiniju. Ja sloksne nav izlidzinata, lai iztaisnotu griezumu, ir
nepiecieSams to noliekt. Tas ir sloksnes novirzes lenkis, un attiecigi japielago lineals.

Lai regulétu linealu, atskraveéjiet fiksacijas skraves. Saskanojiet linealu ar Iiniju, kas uzziméta uz galda, un pievelciet.

2. procedira

1

2.
3.
4

Noo

8.
9.

Novietojiet linealu paraléli jostai, atskrivéjot fiksacijas skrives. Nav svarigi iestatit linealu, més
jaturpina grozit.

Veiciet griezumu gar linedlu uz koksnes atlikuma gabala. Apstajieties griezuma vida.

leverojiet jostas aizmuguréjas dalas stavokli griezuma.

Jostas aizmuguréjai dalai jabdt griezuma centra, tacu ir pilnigi iesp&jamska josta sliecas kada virziena.

Uzmanigi atskravéjiet fiksacijas skrivi un noreguléjiet linealu. Atkartojiet 2., 3. un 4. darbibu, I1dz lineals ir pareizi noreguléts.
Piezime: lespéjams, bis nepiecieSams veikt dazus nelielus pielagojumus, [1dz iestatijumi bds skaidri saprotami. Péc
daziem pielagojumiem tas bds dazu mint$u jautajums.

Piezime: Katra josta deforméjas at3kirigi, tapéc péc katras jostas nomainas elementi ir noreguléjami.

Piezime: veltot laiku, lai pareizi iestatitu linealu, jUs ietaupTisiet nervus un paaugstinasiet zaga veiktspéju.

Méroga reguléSana

Uz galda saniem ir skala, lai noteiktu attalumu no lineala lidz zaga asmenim.

Piezime: Katru reizi, kad nonemat linealu no Iinijas, tas ir pareizi janoregulé, to uzstadot no jauna. Kad lineals ir pareizi
noreguléts

A WN =

. Nostipriniet linealu gropé.

. Izmériet attdlumu no jostas priekSpuses I1dz linealam.
. Parbaudiet attalumu uz skalas.

. Atskravéjiet skrives un péc noreguléjiet.

. Pievelciet skrives un vélreiz parbaudiet attalumu.

sefizovaci drazka

méfitko
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Valdnieka pozicija
Lineals horizontala stavokli Lineals vertikala stavoklt

Linealu var izmantot divos stavoklos (horizontala un vertikala) Horizontalais stavoklis ir piemeérots planu detalu grieSanai, jo

vertikala stavoklt Sadi griezumi batu bistami un grati izdarami. Lineals vertikala stavokli ir ideali piemérots augstu detalu
grieSanai.

Lineala pozicijas maina
1. Atbrivojiet ¢uguna Iinijas stiprindjuma skraves.
2. Izvelciet linealu no ¢uguna vadotnes.
3. levietojiet linealu otraja rieva un pievelciet stiprindjuma skraves.

Tangencialais griezums

Ar tangencialo griezumu més saprotam déla griezumu pa ta augstumu. Lentzagis ir viena no visdaudzpusigakajam darbnicas
iekartam, ar to var griezt gan biezu, gan planu, gan taisnu, gan vitnotu materialu. Ar to var griezt biezu materialu, lai
sagatavotu finierus, planus délus utt. Tadejadi jus varat apstradat dazadus materialus, nepérkot papildu aprikojumu. GrieZot
deltti tangenciali pa ta augstumu, iegast divus gabalus, kas ir . Liméjot Sos divus délus kopa, tiek izveidoti aksiometriski
savienojumi.

Piezime: Grie$ana bez lineala vai galda atbalsta ir bistama un to nekad nedrikst darit. Sis piezime ir jo Tpasi svarigi, kad
zage balkus.

8.2 Ka izvéléties pareizo zaga asmeni
Zaga asmenu ievieSana
Par zaga asmenu izvéli un lietoSanu ir daudz literatdras. 81 rokasgramatas sadala ir paredzeéta tikai ka visparigs celvedis un
ievads Saja tema.
Zaga asmens izvéle
Pareiza jostas izvéle ir pirmais solis pareizas visa zaga darbibas nodrosinasanai. Visbiezak uzdotais jautajums ir: "Ka izvéléties
pareizo zaga lenti?".
Atbilde nav tik vienkar$a, un turpmak aprakstisim, kapéc. Pirmkart, nav viena universala zaga asmens. Zaga asmens ir atkarigs
no darba, ko vélaties ar to . PlaSi asmeni ar lieliem zobiem ir piemeéroti atrai un raupjai grieSanai, savukart smalki un plani
asmeni ir pieméroti smalkiem darbiem. Jisu zaga asmenu kolekcija paplaSinasies I1dz ar darba sarezgitibu. Nepareizi izvéléts
asmens péc kada laika var sabojaties.
Pareizas jostas izvéle pagarina tas kalpo$anas laiku un nodrosina maksimalu zaga veiktspéju.

Zobu SkirSanas

Tas ir daudzums, par kadu zobi ir plataki par jostas aizmugurégjo dalu. Jo lielaks apkartmérs, jo lielaks ir Skérsgriezums un
mazaks ir arT griez€jamais radiuss. Tas ir priek8rociba, ja grieZzat koksni, kas médz saspiest asmeni. Jo mazaks apkartmérs, jo
mazaks ir Skérsgriezums un jo lielaks ir griezéjamais radiuss; tas nozimé art mazak atkritumu. Zaga asmeni ar zobu apdari
(pieméram, karbida) netiek Skirti, jo zobi ir plataki neka asmena aizmuguréja dala.

Biezums
Jo biezaks ir lentes asmens, jo stingraks un taisnaks ir griezums. Jo biezaka ir josta, jo biezak ta l0zt.

Pikis

Parasti to médz izteikt zobos uz collu (TPI). Jo lielaks zobs, jo atraks griezums, jo zobam ir dzilaka rievas apaksdala ar lielaku
spéju iznest zagu skaidas no griezuma. Jo lielaks zobs, jo rupjaks ir griezums un apdare. Jo mazaks zobs, Iénaks griezums, jo
zobam ir sekla rievas apak$dala, kas mazak spéj iznest zagu skaidas no griezuma. Jo mazaks zobs, smalkaks ir griezums un
grieztd materiala virsma.

Materiala cietiba

Izveloties pareizo slipéSanas jostu, janem véra griezéjama materiala cietiba: jo cietdks materials, jo smalkaka slipeéSana ir
nepiecieSama. Pieméram, eksotiskiem , piemé&ram, melnkoksnei un rozkoksnei, ir nepiecieSamas smalkaka pika lentes neka
tradicionaliem cietkoksnes kokiem, pieméram, ozolam vai dizkokam. pieméram, priedes, atri sabojajas un samazina grieSanas
Spéju.
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Ja jums ir iespéja izvéléties dazadas zobu konfiguracijas ar vienadu platumu, visticamak, varésiet izvéléties piemérotu zobu
konkrétam darbam.

Ir vairaki raditaji, péc kuriem var noteikt, vai jasu izvéléta josta par mazu vai par lielu. Pieméram:

Pareiza atstarpju ievéroSana
Josta griezas atri. GrieSanas laika asmens gandriz nesakarst. Nav nepiecieSams parak spécigi iespiest materialu griezuma. Ir
nepiecieSama minimala motora jauda. Josta veic kvalitativus griezumus ilgu laiku.

Laukums ir parak mazs

Josta griezas Iéni. Parmériga karstuma veido$anas izraisa priek$laicigus bojajumus vai strauju nolobisanos. Materials ir parak
SpECIgi.

Nav nepiecieSams nevajadzigi palielinat jaudu. Josta atri .

Laukums ir parak liels
Jostai ir Tss kalposanas laiks. Zobi atri nolietojas. Zagis vibrée.

Platums

Izmérs no jostas aizmugures Iidz zobiem. Jo $is izmérs, jo stingraks un taisnaks ir griezums. So izméru sauc par lieces
izturibu. Tomeér parak platas jostas nav piemérotas mazaka radiusa griezumiem.

Jo planaka ir josta, jo ta ir elastigaka, tadu tai ir arf lielaka tendence deforméties. STm jostam ir mazaka lieces izturibalabi
izgriez mazakus radiusus.

Sim lentzagim pieméroti zaga asmeni ir 3 mm plati.

GriesSanas Suves platums
Jo zaga apkartmérs, jo mazaku radiusu var griezt ar zagi, jo vairak koksnes tiek nonemts un jo lielaka zagésanas jauda ir
nepiecieSama, jo vins dara vairak darba. Taja pasa laika, jo lielaka ir SkirSanas, jo vairak notiek atzaroSana.

Zobu slipums

griezuma lenkis vai arT zoba forma. Jo lielaks lenkis, jo agresivaks ir jostas zobs un jo atrak tas griez. Atraks griezums nozimé
atraku zobu dilSanu un sekojosu sliktaku virsmas apdari.

Agresivaki zaga asmeni ir pieméroti mikstiem kokmaterialiem, bet, grieZot cietkokus, tie nav ilgi kalposi. Jo mazaks lenkis, jo
mazak agresivs zobs un jo 1&naks griezums. Sada veida zobi ir Tpasi pieméroti cietkokiem. Zobiem ar lielaku slipumu ir
progresivaks lenkis. Tie ir pieméroti atrai grieSanai neatkarigi no grieS8anas virsmas. Zobi bez nulles lenka slipuma ir piemeéroti
smalkiem griezumiem, nemot véra virsmas apstradi.

Zobu atstarpe

Starpzobu dala, kas iznes puteklus un skaidinas no griezuma, jo lielaka ir zobu atstarpe, jo lielaka ir zobu atstarpe.

Mugurkaula slipeSanas lenkis

Lenkis no zoba gala atpakal. Jo lielaks lenkis, jo agresivaks ir jostas zobs, bet arT jo trauslaks. Elastibas izturiba Elastibas
izturiba ir jostas pretestiba pret saliekSanos atpakal. Jo plataka ir josta, jo lielaka ir tas lieces izturiba; tapéc 2,5 cm jostai bds
daudz lielaka lieces izturiba nekd 3 mm jostai, un tas griezumi bds arT taisnaki un stabilaki.

Jostas izvéle
Ka jau, iesp&jams, iepriek$éja sadala, izvéloties zaga asmeni, ir daudz parametru. Paturiet prata, ka asmens izvéle ir atkariga
no darba veida, ko vélaties ar zagi. Ja jums ir pieredze darba ar lentzagi, jums noteikti priekSstats par to, kadas lentes ir
piemérotas konkrétam darbam. Ja jums triikst Sadas pieredzes vai neesat parliecinats darba veidu, ko ar masinu, iesakam
iegadaties izveli, kas ir Ildziga talak uzskaititajiem jostu veidiem. Laika gaita jus atradisiet savas iecienttakas jostas.

.6 mm x 6 TPl. Mazaka, agresiva sloksne, kas piemérota asiem ltkumiem un atrai grieSanai neatkarigi no virsmas apdares.

.6 mm x 14 TPI. Neliela, smalka sloksne, piemérota [tkném, nemot véra virsmas apdari, bet ne atrumu.

.13 mm x 3 TPI. Universala josta lielam radiusam un Tsiem taisniem griezumiem. GrieSana ir atra, bet apdare ir sliktas
kvalitates.

4.19 mm x 3 TPI. Universala josta taisniem un liela radiusa griezumiem.

5.25 mm x 2 TPI. Siksna piemérota tangencialiem taisniem griezumiem, ideali piemérota finiera razo$anai.

WN -

Jostas aizmuguréjas dalas noapalo$ana

Lielakajai dalai darbibu més iesakam noapalot zaga lentes aizmuguréjo dalu. Laguna lentzagi tiek piegadati ar keramikas
vadotném, kas darba laika pakapeniski noapalo lentes aizmuguri.

Ja tomer nolemjat noapalot lentes aizmuguréejo dalu manuali, ieverojiet talak sniegtos noradijumus. Noapalota aizmugure
nodroSina vienmérigu lentes kustibu vadotné. Asa lentes aizmugure var berzéties pret vadotni, kad lente tiek savilkta;
noapalojums art palidz izlidzinat metindjuma Suvi. Lente ar noapalotu aizmuguri labak kustas, kad materials tiek strauji pagriezts.
Péc vadotnes iestatiSanas ieslédziet masinu un aptuveni mindti turiet slipripu pie vienas lentes aizmugures puses. NoapaloSanas
laika lietojiet aizsargbrilles.

Péc tam to pasu atkartojiet otra lentes pusé. Péc tam maigi parbidiet akmeni uz lentes aizmugures centru. Jo vairak spiezat uz
lentu, jo vairak metala tiks nonemts.

Parliecinieties, ka ma$ina nav skaidas vai smalku puteklu, jo dzirksteles var izraistt ugunsgréku. Esiet uzmanigi, noapalojot
Saurakas 6 mm lentes, jo spiediens no slipripas var novirzit lentu no vadotnes. Tapéc nespiediet parak stipri ar slipripu uz lentu.
Tapat parliecinieties, ka slipripa novietota tieSi zem lentes vadotnes.

Veicot noapalosanu, esiet ipasi piesardzigi, jo jusu rokas bis tuvu siksnas zobiem.
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Jostas parravuma céloni

1. Parak liels jostas biezums salidzinajuma ar virzo$a ritena diametru.

2. Nekvalitativa metinasana.

3. Slikts spriegojums, jo Tpasi, ja tas ir parak liels; spriegojuma atspere nepilda savu funkciju.

4. Péc darbu veikSanas ar zagi iesakam atslabinat siksnas spriegojumu, Tpasi nakti (ir svarigi ari pareizi atzimét, ka siksna ir
atslabinata).

5. Vadotnes riteni nav savienoti.

6. Neregularitates uz vadibas ritena, pieméram, uzkrajusies putekli, zagu skaidas vai sveki.

Sis problémas var viegli novérst, noregul&jot, mainot siksnas darbibas veidu vai nomainot siksnu. Izmainas veiciet pakapeniski.

Siksnas satriidéSanas céloni

1. Nepareizi noregulétas sanu vai aizmugures vadlinijas.

2. Slikti vadita josta uz vadotnes riteniem.

3. Nepiemérots zaga . Ja asmens ir parak Saurs, tas saliecas un samazina zaga grieSanas spéju. Zaga lentai jabat pareiza
augstuma un platuma.

4. Sliede ir parak maza (parak daudz zobu uz collu - TPI).

DaZzas koksnes, TpaSi eksotiskas cietkoksnes (tTkkoks, akacija u. c.), var atri sadeldét asmeni. Kokmateriali ar augstu silicija

saturs arT atri sadeldé asmeni; pat 15 cm griezums var sadeldét zaga asmeni.

5. Dazu eksotisko koku sugu galiem ir krasains markéjums. Sada veida tiek parbaudrta koksnes Z
abraziva un var matét sloksni. Tapéc més iesakam nokrasotos materiala galus nogriezt.

Sana. Tomer 8T krasa ir |oti

Izmantojot radiusa tabulu

Kamér neesat apguvis darbu ar zagi, iesakam ievérot tabulu radiusa griezumiem. Radiusa tabulu var atrast kokapstrades
rokasgramatas, rakstos vai uz zaga asmens iepakojuma. Tas var viena otras, tacu tomér kalpo ka vispariga norade pareizai
lentes izvélei konkrétu Itknu grieSanai. Katrs zaga asmens ir atskirigs, tapat k& masinas operatora izmantotie panémieni,
tapéc nav iesp€jams izveidot vienotu tabulu. Lente var nepartraukti griezt jebkuru Ikni, kuras radiuss ir vienads vai lielaks par
tabula noradtto. Pieméram: 5 mm lente izgriezis apli ar 8 mm radiusu jeb 1,diametru. Lai parbauditu, vai 5 mm lente darbosies
konkrétajai ITknei, uz parauga uzlieciet vainagu (aptuveni 20 mm). Lai noteiktu pareizo zaga lenti, varat izmantot ikdiena
lietojamus priekSmetus, pieméram, monétas vai zimulus. Desmitkronis ir asaka griezuma lielums, ko var izdarit ar 6 mm lenti.

Ja jums ir pa rokai vecas monétas, varat izmantot 20 gabalu (17 mm), lai izméritu asako Ikni, ko varat izveidot ar 5 mm sloksni.
Zimula dzé8gumija ir tada lieluma, kadu var izdarit ar 3 mm sloksni. P&c nelielas pieredzes jums vairs nebds vajadzigi ne
kroni, ne zimuli. Ir veidi, k& atvieglot ltknu grieSanu. Ja nepiecieSams veikt tikai vienu asu griezumu, varat iepriek$ sagriezt
materialu vai griezt vairakos piegajienos. Ja jums ir daudz grieSanas darbu, varat izmantot plataku sloksni lielakiem
izliekumiem un péc tam pariet uz Sauraku sloksni, lai grieztu Saurakus izliekumus. Biezi vien, mainot lentes, var ietaupit laiku
grieSanas laika. leprieks sniegta tabula ir tikai aptuvens ieteikums, un ta nav veidota méroga, jus varat izveidot savu tabulu,
izmantojot ieprieks$ sniegto informaciju.

Blade width
3740
5/8"
1/2%
3/8% 3
3/16*
ariras3E —— Cutting Rad
5/16° Rad
3/4 Rad
1/2* Rad
7/16* Rad
/8" Rad
S5/16"Rad
/8" Rad

8.3 Ka salocit zaga lenti
Aprakstit zaga asmens savilk§anu ir gratak neka to reali salocit. Tomér talak ir sniegta vienkar$a pamaciba.

1. metode

Pirms velmésanas valk aizsargapgérbu ar garam piedurkném un darba cimdus. Turiet jostu sev priek$a ta, lai zobi

bija versti uz jums. Turiet jostasvietu ar kajam pret zemi. Satveriet jostu ar abam aptuveni 10 un 2 stundu pozicija, TkSki vérsti
uz aru (1. solis). Lénam pagrieziet jostas augSdalu prom no kermena (2. solis). Savelciet rokas kopa un, virzoties uz leju,
izveidojiet divas cilpas (3. solis). Turpiniet, ITdz izveidojat tris cilpas.

Piezime: ieteicams salocit jostu uz materiala, kas neboja zobus (koks, kartons). Neuzkapiet uz jostas ar kaju.
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Jis palidzat
jostu ne saspiediet, bet gan saspiediet. Spiezot siksnu, var tikt bojats zobu izlidzindjums. Lai ilustrétu pareizu siksnas satvérienu.
operatoram attéla cimdi. Pirms jostas uzvilk§anas vienmér uzvelciet cimdus.

1.solis 2.solis 3.solis

Piezime: salokot valkajiet aizsargcimdus.

2. metode

Talak aprakstita metode ir piemérota tikai mazakiem zaga asmeniem. 81 metode darbojas tapat ka pirma metode, bet
atSkiriba ir tada, ka jatver jostu ar vienu roku, satver jostu augSpusé un jostas apaksdalu tur ar kaju (zobi joprojam vérsti prom
no jums).

Satveriet jostu ar roku un pagrieziet to ta, lai jasu elkonis butu vérsts prom no kermena (1. solis). Pagrieziet plaukstu pret
kermeni par aptuveni 180 gradiem un turpiniet pagriezt, vienlaikus spiezot jostu uz leju (2., 3. un 4. solis). Josta salocisies tris
cilpas (izdarts).

1.solis 2. solis 3.solis Gatavs

3. metode

Stures rata metode. Saciet, satverot jostu sev prieksa ta, it ka tu turétu stdres ratu 9 un 3 stundu pozicija. Vienlaikus
pagrieziet kreiso roku uz augsu un labo roku uz leju. Kad siksna sak sasvérties, pietuviniet rokas tuvak viena otrai un
vienlaikus nolieciet kreiso roku pa labi, bet labo roku - pa kreisi. Josta savisies tris cilpas. Otraja Sis metodes varianta jostu
jatur ka bet pagrieziet abas rokas uz iek3u, lai skatitos uz jasu kunkuliem, un josta atkal tris vijumos.
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1. solis

Gatavs

9. Tehniska apkope un probléemu novérsana
Visam darbarikiem un masinam ir nepiecieS§ama regulara apkope, un lentzagis nav iznémums. Saja sadala atradisiet
noradijumus par lentzaga regularu apkopi un kop$anu. Kopuma més iesakam izmantot tikai smérvielu uz teflona bazes. Parasta
ella piesaista puteklus un netirumus, savukart teflona ella izzTst un ir mazak paklauta netirumu un zagu skaidu uzkrasanas
tendencei uz jisu masinas.
Vadoso ritenu tiriSana un apkope
Viena no galvenajam problémam ir tiriba, jo Tpasi vadotnu ritenu tiriba. Kad zagis zage, uz apakséja virzosa ritena krit putekli
un zagu skaidas.
Grie$anas laika zagu skaidas pielip pie vadibas ritena. Tpasi, pieméram, zagéjot priedi. Zagu skaidas uz virzosa ritena var
izraistt

uzkrasanos. Regulari parbaudiet vadotnes ritenus, vai uz tiem — Tpa$i uz apak3$gja ritena — nav sakrajusas zagu skaidas.

Ritenu virsmas ir parklatas ar gumiju, kas nolietojas tapat ka automasinu riepas. Riteni nodilst centra, radot izliekumu ritent. Si
deformacija apgratina siksnas pareizu izlidzinaSanu, tapéc ir svarigi saglabat ritena virsmas sakotnéjo formu. Vislabakais veids,
ka notirtt ritena virsmu un saglabat sakotn&jo formu, ir slipéSana ar smilSpapiru. Veca ritena virsma var sacietét, S$ada
gadijuma iesakam ritena virsmu atjaunot. Pieméram, slip&jot ar 100 g smilSpapiru. Tas nonems sacietéjuSo gumiju un atklas

jauno gumiju. Slipésanas laika ritenus dzeniet ar rokam (uz zaga nav uzlikts zaga asmens).

Cistici kartac

Celvezi
Regulari parbaudiet keramikas vadotnes un aizmugurégjas vadotnes, tas nedrikst blt saplaisajuSas vai salauztas. Ja tie ir bojati,
tie janomaina, jo tie var sabojat siksnu vai samazinat zaga veiktsp&ju. Regulari jatira vadotnes un sveki vai gruzi. Tiri$anai var
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Dzenosa siksna
DzenoSajai siksnai vajadzétu kalpot daudzus gadus (atkariba no lietoSanas veida), taCu regulari japarbauda, vai nav radusSies
plaisas vai visparéjs nodilums. Ja konstatéjat bojajumus, nomainiet siksnu.

Jostas nomaina

stavéci Sroub

matice vodiciho kola

Lai nomainttu siksnu, ir nepiecieSams nonemt apakséjo vadotnes riteni.
. Atbrivojiet motora skrlives un paversiet motoru, lai pilniba nonemtu piedzinas siksnas spriegojumu.
. Atskrvéjiet apakséja virzosa ritena varpstas uzgriezni (zaga aizmuguréja pusé).
. Nonemiet no zaga apakségjo riteni. Lai nonemtu riteni, jums bis nepiecieS$ams nonéméjs.
. Nomainiet piedzinas siksnu.
. No jauna uzlieciet apaksgjo riteni un nostipriniet to ar varpstas uzgriezni.
. Nospriegot piedzinas siksnu un pievelciet motora skrives.
Piezime: labak ir nomainit piedzinas siksnu, pirms ta sabojajas ekspluatacijas laika.
Piezime: stradajot ar apakse€jo riteni, jauzmanas, lai nesabojatu gultnus.

OO WN =

Tabulas ieliktnis

Galda ieliktnis ir izgatavots no aluminija un ir paredzéts, lai samazinatu jostas bojajumus, ja ta saskaras ar to. Ja galda ieliktna
caurums ir parak plats vai ieliktnis ir bojats, tas ir janomaina. Galda ieliktnim jabat piestiprinatam pie galda atveres. leliktnis
tiek piegadats kopa ar Cetram skrivém, kas paredzétas pielidzinaSanai galdam.

\[

stavéci Srouby

Gultni
Visi gultni ir hermétiski noslégti, un tiem nav nepiecieSama apkope. Ja gultnis ir bojats, nomainiet to.

Korozija
Lentzagis ir izgatavots no térauda un ¢uguna. Visas nekrasotas virsmas ir paklautas korozijai, ja vien tas nav aizsargatas. Ja

masina netiek nepartraukti ekspluatéta, ieteicams galdu vaskot. Visas kustigas nekrasotas virsmas (vadotnes, augséjas
lentes vadotnes un zobratu zobratus utt.) jaaizsarga ar smérvielu uz teflona bazes.

Parnesumkarba ar zobratu
Tasir
sarezdits process, korekcijas veiciet tikai klimes gadijuma.

Aizmugures virziena uz priekSu/atpakal reguléSana.
Uz zaga ir Cetras stiprindjuma skrives un divas ses$sttra skraves.
Nedaudz atskravegjiet stiprinajuma skrives.
Pievelkot augS€jo sesstira skrivi, virzienradis . Atbrivojot apak$éjo seSstlra skravi, vadotne tiek parvietota.
Veiciet tikai nelielas korekcijas. Pirms vadotnes vertikalas kustibas parbaudes pievelciet stiprindjuma skrives.
Piezime: masina ir iestatita ripnica, un nav javeic nekadi pielagojumi.

PoON~
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upinaci Srouby C T 3estihranny Sroub D

N, (=3

Srouby A

Bremzu reguléSana Aizmugures reguléSana

Priek$éja reguléSana (bez piedzinas ritena)

Noregulgjiet bremzu pedala atbrivoSanu ar aizmuguréjo riteni (pagrieziet )

Lai noregulétu no priekSpuses, pagrieziet skriivi (izmantojot imobila atslégu. Galda balstiekartas regulé$ana attieciba pret zaga
asmeni

Piezime: masina ir iestatita ripnica, un to nevajadzétu regulét, tomér transportéSanas laika dazas detalas var nobidities.
Lai pieklutu reguléSanas skravém, nolieciet galdu 45 gradu lenkT un nostipriniet . ReguléSana tiek veikta tikai ar pacelSanas

1. un 3. skraves. Pacel8anas skriive 5 un stiprindjuma skriaves 6 tiek izmantotas tikai fikséSanai.

1.

2.
3.
4

Kad galds ir iestatits 90 gradu lenkT, novietojiet lenki uz galda un parbaudiet, vai siksna nav sasvérusies uz priekSu vai
atpakal. parbaudit, vai josta ir noreguléta aizmugures pusé.

Nolieciet galdu 45 gradu lenki un nostipriniet to.

Atbrivojiet pacel$anas skrivi 5 un stiprindjuma skriives 6 [tikai stiprindjuma skrives, tas netiek izmantotas regulé$anai].

Ja jostas augSdala noliecas uz priekSu [sprauga lenka aug$dala], galda aizmuguréja dala bds japacel uz augsu.
Vienkarsi atskrivéjiet requléSanas skravi 3 un abas seSskriives 2, atskrivéjot seSskrives, parliecinieties, ka tas ir
atskrdvétas vienmérigi. Péc tam pievelciet reguléSanas skrivi 1 un abas skrives ar seSstira galvu.

Veiciet tikai |oti nelielas korekcijas. Neliela pacelSanas skravju reguléSana var izraistt lielu visa galda nobidi. Nolieciet galdu
atpakal par 90 gradiem, nostipriniet to vietd un parbaudiet, vai siksna ir perpendikulara galdam. Vajadzibas gadijuma
atkartojiet reguléSanu.

Ja jostas aug8dala noliecas uz aizmuguri [sprauga lenka apak$dala], galda priekSpuse bls japacel uz augsu. Péc tam
pievelciet reguléSanas skrivi 3 un divas skrives ar seSstira galvu 2. Péc tam pievelciet reguléSanas skravi 1 un abas
skrdves ar seSstra galvu.

Veiciet tikai |oti nelielas korekcijas. Neliela pacelSanas skravju reguléSana var izraistt lielu visa galda nobidi. Nolieciet galdu
atpakal par 90 gradiem, nostipriniet to vieta un parbaudiet, vai siksna ir perpendikulara galdam. Vajadzibas gadijuma
atkartojiet reguléSanu.

Kad reguléSana ir pabeigta, viegli pievelciet requléSanas skravi 5 un divas skrives ar seSstira galvu.

Nepievelciet skrives parak ciesi, jo, tas parspilgjot, saliektu térauda atbalsta plaksni, kas varétu ietekmét veiktos
reguléjumus. ApstadinaSanas skrive un negativs slipums Galds ir aprikots ar apturéSanas skrivi, kas tiek izmantota, lai atri
izlidzinatu galdu péc nolieSanas. Apstadinasanas skriive ieslédz negativas nolieces fiksatoru. Kad negativa slipuma
fiksators ir atlaists, galdu var noliekt IT1dz -7 gradiem.
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Lai salidzinatu tabulu ar linealu, veiciet Sadas darbibas.
10. Parliecinieties, ka atloks saskaras ar bremzéSanas skravi.
11. Novietojiet linealu uz galda un parbaudiet salidzinajumu.
12. Ja konstatéjat parkapumus, noreguléjiet bremzu skrivi. Piezime: Noreguléjiet bremzu skrlvi milimetru pa milimetram.
13. Pievelciet un parbaudiet salidzinajumu.
14. Atkartojiet ieprieks minétas darbibas, lai veiktu papildu korekcijas.

jistici matka

Jistici Sroub

15. Problému novérsana

Lentzagi nevar iedarbinat
. Parbaudiet, vai galveno slédzi var pilniba izvilkt.
. Parbaudiet, vai dzeltena droSibas kontaktdaksa ir pilniba ievietota.
. Parliecinieties, ka stravas vads ir pievienots stravas kontaktligzdai.
. Parbaudiet, vai ir ieslégts stravas padeves avots (atiestatiet kedes partraucéju).
. Parbaudiet pareizo spriegumu.

A WN =

Masinu nevar apturét.
Tas ir loti rets gadijums, un mas$ina ir aprikota ar virkni droSibas funkciju, lai to novérstu. Ja ta notiek un jas nevarat novérst
kladu, mekléjiet profesionalu palidzibu. Masina ir jaatvieno no stravas padeves, un to nedrikst iedarbinat, I1dz defekts ir novérsts.
. Bojats slédzis. Nomainiet slédzi.
. lekS&jais kédes partraucéjs ir bojats. Nomainiet kédes partraucéju.

N —

Dzinéjs mégina iedarbinat, bet neatslédzas.
1. Kad masina ir atvienota no stravas padeves, atveriet durvis un méginiet pagriezt riteni ar rokam. Ja ritenis nevérsas,
noskaidrojiet, kapéc tas ir iestrédzis.
2. Biezi sastopamie iemesli ir $adi: parak cieSas vadotnes, ritent iestrédzis koks. Noreguléjiet vadotnes vai nonemiet iestréguso
materialu.
3. Bojats kondensators. Nomainiet kondensatoru.
4. Bojats dzinéjs. Nomainiet motoru.

Dzinéjs parkarst.

Motors ir paredzéts darbam augsta temperatiira, un, ja tas parkarst, tam ir iek§8éja aizsardziba pret parslodzi, kas to izslédz. Péc
atdziSanas motors automatiski atiestatas. Ja motors parkarst, pagaidiet, I1dz tas atdzists, un iedarbiniet to no jauna. Ja motors
turpina izslégties, parbaudiet to. Biezakie iemesli ir blivs zaga , liela slodze uz asmens, aizséréjis vai bojats motora
dzeséSanas ventilators, aizséréjusas motora dzeséSanas ribas un parmériga apkartéjas vides temperatara.

svilpoSana vai €ikstésana.
. Parbaudiet, vai motora dzeséSanas ventilators nesaskaras ar ventilatora vaku.
. Parbaudiet gultnus.
. Parbaudiet piedzinas siksnu.
. Parbaudiet, vai vadotnes ir pareizi noregulétas.

AODN -

Augseéja virzosa varpsta ir parak ciesi piestiprinata vai valiga.
. Tiriet un ellojiet.
. Noreguléjiet zobratu.
. Izliekts plaukts. Nomainiet stativu.

WN =
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GrieSanas laika josta paléninas.
1. Atbrivota piedzinas siksna. Atkartoti nospriegot siksnu.
2. Blavs zaga . Nomainiet asmeni vai uzasiniet to no jauna.
3. Parak liels apstradajama materiala atrums. Samaziniet materiala padevi.
4. Nepietiekams zobu sadalijums (kokmaterialu aizkerSanas uz siksnas). Nomainiet ar jostu ar pareizu sadaltjumu.
5. Ella vai netirumi uz piedzinas siksnas. Notiriet vai nomainiet piedzinas siksnas.
6. Nepareizi noreguléts lineals. 1zlidziniet linealu.

Siksna nav pareizi novietota gar vadotajriteniem.
1. Nepareizs zaga . Nomainiet siksnu.
2. Nodilusi vadotnu riteni vai . Noregulgjiet ritenu virsmu.

Josta ir kicking.
Nepareizs zaga . Nomainiet zaga asmeni.

Josta izdara klikski.
Slikts strids. Sasmalciniet Suvi vai nomainiet jostu.

Siksna parkarst.

Blavs zaga . Nomainiet asmeni vai uzasiniet to.

Slieksnis ir parak mazs, lai atbilstu griezuma augstumam. Nomainiet jostu ar pareizo slipumu.
Parak stingra pavadas izvéle. Noregul€jiet jostas vadotnes.

Parak cieta koksne. Nomainiet siksnu.

. Josta ir parak bieza ritenu diametram. Nomainiet siksnu.

RN

Masina vibré.
1. Ma8ina ir nepareizi novietota uz gridas. Izlidziniet masinas pamatni.
2. Bojata piedzinas siksna. Nomainiet piedzinas siksnu.

16. Elektroinstalacijas shéma
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12. Raséjums ar izjaukto attélu / detalas Augséja ritena montaza

3
25
25

5
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MDAI,.A NE V\PMKSTS }SPECIFIKI_\CIJA DAUDZ| MDAI,.A NE /APRAKSTS SPECIFIKACIJA DAUDZ
/Augséja ritena montaza 47PBAND18BX2203-44 Rokas ritenis 1
1PBAND18BX2203-1 Se3stlira uzgrieznis 5/8-18UNF-LH 1 48PBAND1412-175-45 Skrave 1/4-20UNCx3/4" 1
2PBAND18BX2203-2 LodiSu gultnis 6204LLU 2 49PBAND1412-175-46 Blokésanas rokturis 1
3PBAND18BX2203-4 PU riepas 1 PBAND18BX- 2203-47-UK ~.
—_— 50 Zaga korpuss 1
4PBAND18BX2203-5 Augsejais ritenis 1
5PBAND18BX2203-6 /Augséja ritena varpsta 1 51PBAND1412-175-48 Blokésanas rokturis 1
6PBAND18BX2203-7 Ritena varpstas augséjais 1 52PBAND1412-175-49 Regulésanas poga 1
7PBAND1412-1759 Skrdve ar uzmavas galvu 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 Spriedzes etikete 1
8PBAND18BX2203-10 Bidams kronsteins 1 PBAND18BX- 2203-51-UK Y X
9PBAND18BX2203-11 Sesstira skrive M8x1.25X80 mm 1™ Augsejas durvis .
10PBAND1412-175-170 Slédza plate 1 55PBAND18BX2203-52 Logotipa etikete 1
11PBAND18BX2203-13 leliktni 1 56PBAND1412-175-53 Enges vaks 1
12PBAND18BX2203-14 Neilona ievietota fiksacijas M8x1,25 1 MBAN- . L
13PBAND18BX2203-15 Raditajs 17 |p14BX110-175-54 Avarijas apstasanas 1
14PBAND18BX2203-16 pasa skrive 2 58PBAND1412-175-55 Bridingjuma uzlime (nav 1
15PBAND18BX2203-17 Pavasaris 1 59PBAND1412-175-2-13 Blokésanas paplaksne 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 Kronsteins 1 60PBAND1412-175-2-11 Plakana paplaksne 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Pin B4x20 mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Sesstdra uzgrieznis 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Regulésanas skrave 1 62PBAND18BX2203-59 Kravas skrive 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 ’:Asgr‘jg;;p”eg°sa”as roka 1 gPBANDISEX-2203-60-UK |y ocaiais ritena kronsteins - 1
L
20PBAND18BX2203-22 Atbalsta bloks 1 ,  [PBANDISBX-2203-61-UK Augiejais ritena kronsteins - ]
21PBAND1412-175-23 Plaksne 1 labais
22PBAND1412-175-24 Rokturis 1 65PBAND18BX2203-62 Vadibas panelis 1
23PBAND1412-175-25 Durvju engu komplekts 2 MBAN- ]
24PBAND1412-175-25-1 Durvju enge, kreisa 266 |D14BX110-175-63 Rokturis 2
25|PBAND1412-175-25-2 Durvju enges, labas puses 2 MBAN- o )
26/PBAND1412-175-25-3 Skrive ar uzmavas galvu M5x0,8x35 mm 267 D148X110-175-64 Sedstira skrive M4x0,7x12 mm 2
27  |PBAND1412-175-254 Neilona ievietota fiksacijas M5x0,8 2
28PBAND1412-175-26 Skrave M3.5x0.6x10 mm 1068  [MBAN- Sezstara uzgrieznis M4x0,7 2
29PBAND1412-175-27 Sedstlra uzgrieznis #10-24UNC 4 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 Blokésanas paplaksne #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Skrave M4x0,7x30 mm 2
31PBAND1412-175-29 Plakana paplaksne #10 470  |PBAND1412-175-2-57 Drosibas blokesanas slédzis 1
32PBAND1412-175-30 lzsekoganas logs 2 Adamadatas vads
33PBAND1412-175-31 Skrave #10-24UNCx1/2" 471 |MBAN- Skriive M4x0,7x8 mm P
34PBAND1412-175-32 Sesstlra uzgrieznis 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Durvju tapa 179 PBAND18BX- Drosibas blokésanas slédzis 1
36PBAND18BX2203-34 Sprieguma meritajs 1 2203-70-UK Atbalsta kronsteins
MBAN- ~ . 73PBAND1412-175-2-56 Sasprindzinajuma mazinasana |PG-9 1
37 D14BX110-175-35 skrave ar plato galvu Phillips - [M3x0,5x6 mm 74PBAND1412-175-2-54 Plaksne 1
MBAN- 75PBANDI412-175-2-58 Skraive M4x0,7x6 mm g
38 D14BX110-175-36 leslégsanas/izslégsanas sledzis 1 76PBAND1412-175-2-60 Droibas bloké$anas slédza 1
39PBAND1412-175-37 Skrive IM5x0,8x16 mm 2 PBAND18BX- 2203-75-UK "Drosibas blokésanas slédza
40PBAND1412-175-2-62 Drosibas blok&3anas slédzis QKS8 177 tapa 1
41PBAND1412-175-39 Paplaksne, siédzene-Int. Zobs  |M5 3 Atbalsta kronsteins"
42MBAN- Kontaktors 1PH, 230V 1 MBAND14BX220-250- 72_UK"Saweno_tap'sadales karbam
D14BX220-250-40 78 (nav attéloti)" 3
43 [PBANDI8BX-2203-40UKL o rvaktors 3PH, 400V 1
44PBAND1412-175-41 Sesstira skrive 1/4-20UNCx5/8" 4
45PBAND1412-175-42 Blokésanas paplaksne 1/4" 4
46PBAND1412-175-43 Uzstadisanas skrave 1/4-20UNCx3/8" 2|
.
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#DALA NE |APRAKSTS |SPECIFIKI_\CIJA DAUD| dDAI,.A NE IAPRAKSTS SPECIFIKACIIA DAUD|
IApakséja ritena un motora montaza 58 PBAND18BX- 2203-2-45RR Tai fezis ( ttalots) 1
1PBAND18BX2203-1 Sedstara uzgrieznis 5/8-18UNF-LH 1 alsngriezis {nav atteiots
2PBAND18BX2203-2 LodiSu gultnis 6204LLU 2 59PBAND1412-175-2-46 arpstas turétajs 1
3PBAND18BX2203-2-3 Plaksne 1 60PBAND1412-175-2-47 Regulésanas skrave 4
4PBAND18BX2203-4 PU riepas 1 . _ 3/8-16UNCx1-
SPRANDISBX220325 IApal&aais ritenis 1 61  |PBAND1412-175-2-48 [Sesstdra skrive 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Poly-V josta 1 62PBAND18BX2203-2-49 Plakana paplaksne 3/4" 1
7PBAND18BX2203-2-7 Motora skriemelis 1 - PBAND18BX2203-2- 50-UK Slad3a vaks 1
8PBAND1412-175-2-8 Uzstadi$anas skrave 5/16-18UNCx3/8" 2
9PBAND1412-175-2-9 Gal i 6x6x40 1 -
alvenars XOXAD mm 64 ’I\DA&/;’)\I(H(}NS 251 [Sesstdra uzgrieznis M6x1.0 2
10 [MBAN- Plakana paplaksne 1/4" 2 il
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11PBAND1412-175-2-11 Plakana paplaksne 5/16" 2 65 Ib14BX110-175.2-50- UK lerobejots sladza vads 1
12PBAND18BX2203-2-12 arpstas skriemelis 1
MBAND14BX220-250- 213- -
13 Plaksne 16 'S"li’;')“('lmm Vo3 Sedstara skrive 3/8-16UNCx3/4" 1
MBAN- - - 5/16-18UNCx1-
14 D14BX110-175-2-14 Skriive ar plato galvu Phillips 1/2" 3 67 ’I\Dﬂllil/;')\‘(_11(}175-2-54 [Sesstlra skrive M6x1,0x35 mm 2
15 PBAND18BX2203-2-15 Apakseja "fr_”“a 1 68 PBAND1412-1753-36 Se3stura uzgrieznis 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Sesstu_ra s| rlfve M5x0,8x30 mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 Kajbremze 1
17  |PBAND1412-175-2-17 Plakana paplaksne #10 6 MIBAN
18PBAND1412-175-2-18 Birste 1 70 D14BX_11(}175—2—57 Skrave ar uzmavas galvu 5/16-18UNCx1/2" 1
19 PBAND1412-175-2-19 Sesstira uzgrieznis M5x0,8 4
20PBAND1412-175-2-20 levietot bloku 17 'E‘)"li’;')“('lmm ss Sesstira skrive iﬁ;leu'\‘c"l‘ 4
21  PBAND1412-175-2-21 Plaukts 1 =
22PBAND1412-175-2-22 Se¥stara skrave M5x0,8x8 mm 2 72 MBAN- Pavasaris 1
23 PBAND1412-1752-23 Skrive M3.5x0.6x10 mm 6 D14BX110-175-2-59
_2- 24- MBAN- o _
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK IApaki&jas durvis 1 73 D14BX110-175-2-60 lerobeZots slédzis 1
25PBAND1412-175-25 Durvju engu komplekts 2 |74 [MBAN- ISkrave M3x0,5x20 mm 2
26[PBAND1412-175-25-1 Durvju enge, kreisa 2 D14BX110-175-2-61
27|PBAND1412-175-25-2 Durvju enges, labas puses 2 |75 [MBAN- Skrive 1/4-20UNCx3/8" P
28PBAND1412-175-25-3 Skriive ar uzmavas galvu M5x0,8x35 mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Neilona ievietota fiksacijas M5x0,8 2 - MBAN- Brem3u blok 1
30PBAND1412-1752-26 Blok&Zanas rokturis 2 D14BX110-175-2-63 remzu bloks
31PBAND18BX2203—2— 27-UK lApak&ja asmens sargs 1 77MBANDl48X110-175— 2-63P Bremzu uzliktnis (nav attélots), 2
igab.
32PBAND1412-175-2-28 Skrave 1/4-20UNCx3/4" 1 g MVBAN- Disks 1
33PBAND1412-175-2-29 Plaksne 1 D14BX110-175-2-64
34PBAND1412-175-2-30 Sesstira uzgrieznis 1/4-20UNC 1 g MVBAN- lekigjais kabelis (nav attlots) 1
35PBAND1412-175-2-31 Durvju tapa 1 D14BX110-175-2-65 )
36PBAND1412-175-2-32 Plakana paplaksne 1/4" 1 VIBAN- _
37PBAND1412-175-2-33 Neilona ievietota fiksacijas 1/4-20UNC 18 biasx110-175-2-66 Korpuss (nav attélots) !
38PBAND1412-175-2-34 Blokésanas rokturis 1 - MBAN- b5k 1
39PBAND1412-175-2-35 Skriive 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67 aksne
PBAND1412-175-2-36-UK | _ .
40 Plaksne 1lg2 ’I\DA&/;’)\‘(H(M75-2-68 Klokskrive ar galvinu 3/8-16UNCx1" 4
41  |PBAND1412-175-2-37 Skrave #10-24UNCx3/8" 2 VIBAN
1759 28 83 i Gumijas spilventing 4
a2 PBAND1412-175-2- 38-UK Sasprindzinajuma mazinasana PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69
MBAN- - .
84 Klokskriive ar galvinu M5x0,8x12 mm 3
lh3  PBANDI8BX2203-2-39-UK 1it0ra vads 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70 ' e
MBAN- -
85 Skrave M4x0,7x8 mm 4
ua PBAND18BX2203-2- 39-UK1 Motora vads 3PH, 400V D14BX110-175-68
MBAN- "
86 Starplik 2
45~ PBANDI8BX2203-2-40-UK' ir5 a6 vads 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-72 e
MBAN- =
87 Plaksne 1
4e ~ PBANDI8BX2203-2-40-UKL g\ e vads 3PH, 400V D14BX110-175-2-73
MBAN- . . v
47 MBAN- ktarplikas ) B8 D14BX220-250-2-74- UK Sljrétzr;ztf;nz— drosibas blokésanas 1
D14BX110-175-2-76 P
A8 PBAND1412-175-2-42 Plakana paplaksne 38 6 189 |PBAND1412-175-2.50 Sasprindzinajuma mazinasana  PG-11 1
49 PBAND1412-175-2-43 Blokesanas paplaksne 3/8 5 90  |PBAND1412-175-2-56 Sasprindzinajuma mazina%ana _ PG9 3
50  |PBAND18BX2203-2-44 Sesstira uzgrieznis 3/4-16UNF 1 MBAN-
51 PBAND18BX2203-2- 45-UK Dzingjs 3HP, 1PH, 230V 1 91  |D14BX220-250-2-79- UK Drogibas blokésanas slédza vads 1
52 PBAND18BX2203-2- 45-UK1 Dzingjs 3HP, 3PH, 400V 1| 92PBAND1412-175-2-61 Skrave M4x0,7x30 mm 2|
93  |PBAND1412-175-2-62 Drosibas blokésanas slédzis QKS8 1
53 [PBANDI8BX- 2203-2-45MF ) 0o ventilators (nav attalots) 1| [ 94PBAND1412-175-2-60 Drogibas bloké3anas slédza tapa 1
95 |PBAND1412-175-2-58 Skrave M4x0,7x6 mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC [Motora ventilatora vaks (nav PBANDISBXZZU3-2Z=
54 1| N
attélots) 96 82-UK Kontaktdaksa 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45)B- . . - _ 7=
55 K Savienojuma karba (nav attélota) 1 lg7 ;;":J'\:('-ils"x““f’ Z Kontaktdakéa 3PH, 400V 2
56 14BX220-250-245/BC Sav_ienojuma karbas vaks (nav
attélots)
57PBAND18BX- 2203-2-45MB |\, partraukums (nav 1
ttalatc)
e
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#DALA NE PRAKSTS SPECIFIKACIJA DAUD 28PBAND1412-175-3-28 Skrave M5x0,8x8 mm 1
’A ZUMS
Galda un Zoga montaza 29PBAND1412-175-3-29 Kronsteins 1
1PBAND18BX2203-3-1 IAluminija Zogs 1 30PBAND1412-175-3-30 Plakana paplaksne 3/8" 2
2D1412-175-3-2 Plastmasas regulésanas skrave 1 31PBAND1412-175-3-31 Blokésanas rokturis 2
3PBAND1412-175-3-3 Zoga korpuss 1 . _ 5/16-18UNCx1-
e Blfkééa:as o S 32 PBAND1412-1753:32 Sesstiira skrive 1; € 3
S5PBAND1412-175-3-5 Skrlive ar uzmavu galvu 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Uzstadisanas skrave 5/16-18UNCx5/8" 2
6[PBAND1412-175-3-6 Blokésanas paplaksne 5/16" 10 . _ 5/16-18UNCx1-
ZPBANDIAI2-17537 Foga galva 1 34  |PBAND1412-175-3-34 Sesstadra skrive 3§ " 3
8PBAND18BX2203-3-8 Blokésanas rokturis 1 35/PBAND1412-175-3-35 Sesstadra skrive 3/8-16UNC x 2" 1
9PBAND1412-175-3-9 Blokésanas stienis 1 36/PBAND1412-175-3-36 Sesstdra uzgrieznis 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Uzstadisanas skrive M4x0,7x4 mm 4 37|PBAND1412-175-3-37 Skrave ar plato galvu Phillips M4x0,7x8 mm 1
11PBAND1412-175-3-11 [Tabulas ievietosana 1 38PBAND1412-175-3-38 Sesstdra uzgrieznis 5/16-18UNC 1
12PBAND18BX2203-3-12 [Tabula 1 39/PBAND1412-175-3-39 Plakana paplaksne 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Mérogs 1 40PBAND1412-175-3-40 Blokésanas rokturis 1
14PBAND18BX2203-3-14 Méroga plaksne 1 41PBAND18BX2203-3-41 Neilona ievietota fiksacijas 5/16-18UNC 1
uzgrieznis
15PBAND1412-175-3-15 SeSstiira skrive M5x0,8x10 mm 2 42|PBAND1412-175-3-42 UzstadiSanas skrive 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Plakana paplaksne #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Zoga apturésanas enge 1
17PBAND1412-175-3-17 leliktni 2 44PBAND18BX2203-3-44 Blokésanas rokturis 1
18PBAND1412-175-3-18 Skrdve ar uzmavas galvu 5/16-18UNCx2" 2 45PBAND18BX2203-3-45 Zoga Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 [Térauda stienis 1 46/PBAND18BX2203-3-46 Zoga stop-B 1
20PBAND1412-175-3-20 Merogs 1 47PBAND1412-175-6-26 leliktni 2
21PBAND1412-175-3-21 [Trunnion 2 48PBAND18BX2203-3-48 Skrdve ar uzmavas galvu 5/16-18UNCx2" 1
22PBAND1412-175-3-22 Sesstara skrave M10x1,5x50 mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Kvadratveida uzgrieznis 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Slaidu bloks 2 50PBAND18BX2203-3-50 Skrave M3x0,5x4 mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Plakana paplaksne 1/4" 6 51PBAND18BX2203-3-51 Mérogs 1
25PBAND1412-175-3-25 Blokésanas paplaksne 1/4" 6
26PBAND1412-175-3-26 Skrdive ar uzmavu galvinu M6x1,0x16 mm 6
27PBAND1412-175-3-27 Raditajs 1
e
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DALA NE IAPRAKSTS SPECIFIKACLIA |DAUD| [ # [DALANE APRAKSTS SPECIFIKACUA DAUD
/Augséjo un apakséjo asmenu vadotnu montaza 22 |PBAND18BX2203-4-22 adliniju josla 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Blokésanas rokturis 1 | 23 |PBAND1412-175-4-23 Skrdve ar uzmavas galvu 1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Uzstadi$anas skrave 5/16-18UNCx3/8" 2/ | 24 |PBAND1412-175-4-24 Blokésanas paplaksne 1/4" 2
3 |PBAND1412-1754-3 Uzstadisanas skrive 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 |PBAND1412-175-4-25 Blokésanas rokturis 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Rokas ritenis 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Keramikas celvedis 8
5 |PBAND1412-175-4-5 Rokturis 1 | 27 PBAND1412-175-4-27 Bloka regulésana 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 Raditajs 1 | 28 PBAND1412-175-4-28 Fiksétais bloks 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Skrave 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 Bloké$anas rokturis 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK Y. 30 PPBAND1412-175-4-30 Keramikas celvedis 2
8 Asmenu augsejais aizsargs 1731 PeAND1A12-175431 Atbalsta varpsta 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 Augstuma skala 1 | 32 PBAND1412-175-4-32 adotnes kronsteins 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnéts 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Blokésanas rokturis 1
11 |PBAND1412-175-4-11 adotnes kronsteins 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 Atbalsta varpsta 1
~ 5/16-18UNCx1- 35 PBAND1412-175-4-35 Bloké3anas rokturis 1
12 PBAND1412-175-4-12 Skrave aruzmavas galvu ;) 2 36 PBAND1412-175-4-36 Kiokskrave ar galvinu 1/4-20UNCX1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 C gredzens 512 1 | 37 PBAND18BX2203-4-37 Baze 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Sliekas 1 | 38 PBAND1412-175-4-38 Tpasa skrive 2
15 |[PBAND1412-175-4-15 E-gredzens E8 2/ | 39 |PBAND1412-175-4-39 Térauda bumba 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Parnesumu baze 1 | 40 PBAND1412-175-4-40 SeSstlra skrive 5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 leliktni 1 | 41 PBAND1412-175-4-41 BlokéSanas paplaksne 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK _ 42 |PBAND1412-175-4-42 Plakana paplaksne /16" 4
18 arpsta 1 743 |PBAND1412-175-4-43 Vadotnes plaksne 1
19  PBAND1412-175-4-19 Gear 1 A4 PBAND1412-175-4-44 Tpasa skrive 2
20 IPBAND1412-175-4-20 Plaksne 1 A5 PPBAND18BX2203-4-45 Slaidu aizsargs 1
J1 PRANDMI2 1754 200K [ o ) 46 [PBAND1412-175-4-46 Skrave M4x0,7x8 mm 2
.
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